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Plytki do toczenia aluminium

Aluminium Inserts for Turning

Zamow nasz prospekt nr 304 z ptytkami ALX/A20.
Ask for our tech news no. 304 about ALX/A20-chipbreaker.
Gatunek Grade TK1210 TK 5310 TK 5710 TP 5245
. Z e HRSA Stopy Stal
;isi'trlzf; astc;\so I-a t'e Aluminium GFK specjalne nierdzewna
pplication CFK Special Alloys = Stainless Steel
Oznaczenie
Part Number EUR/F%: EUR/7% EUR/:%. EUR/7%
CCGT 060202 -ALX
[ ] [ ] [ ] [ ]
060204 -ALX
097302 -ALX
[ ] [ ]
09T304 -ALX ° 4
09T308 -ALX o o
120402 -ALX o ° o
120404 -ALX ° L4
[ ] [ ]
120408 -ALX o
DCGT 070202 -ALX . . o o
070204 -ALX ° °
117302 -ALX
117304 -ALX ° ° ° °
11T308 -ALX
RCGT 1003 MO -ALX o o o o
12 04 MO -ALX L4 o o o
SCGT 09T304 -ALX 4
[} [©) o
09T308 -ALX o
120404 -ALX L
[ ] [©) o
120408 -ALX o
TCGT 110202 -ALX
110204 -ALX L4 o o o
110208 -ALX
167304 -ALX
[} o [©) o
167308 -ALX
VBGT 160404 -ALX
[} o [©) ¢}
160408 -ALX
VCGT 110302 -ALX
[ ] [ ] [ ]
110304 -ALX °
110308 -ALX o o o
130302 -ALX 4
[ ] [} [e]
130304 -ALX o
@ 160402 -ALX o o o
160404 -ALX °
[ ] [ ] [ ]
160408 -ALX
160412 -ALX ° o o o
220530 -ALX . o o o
® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock
\ J




Plytki do frezowania aluminium

Aluminium Inserts for Milling

» Precyzyjnie szlifowane (doktadnosc!) > precision ground ( accuracy )
» Polerowane wykonanie (doskonate odprowadzanie wiéra) » polished version (improved chip flow)

» GatunekTK1210/MK1210 » grade TK1210/MK1210
» Drobnoziarnisty weglik! » Super Micro Grain!
(mozliwie najwieksza stabilno$¢ krawedzi) (optimum stability of cutting edge)
Gatunek Grade MK 1210
Plytki Zastosowanie . .
Inserts Application Aluminium
Oznaczenie Sat.
Part Number EUR/7z:
’ ' APEX 100304 FR -ALX .
APKT 16 04 02 PDFR -A12 o
16 04 04 PDFR -A12 o
'.“'":‘

p APXT 11T3PDFR  -AL .
. O SDHT 1204 AEFN  -AL .

=0
o SEHT 12 04 AFFN  -AL .

e
m SEKT 12T3 AEFN  -AL L4




Toczenie zewnetrzne, plytki negatywne

External Turning, negative

Geometrie -MD -S30
Zastosowanie Uniwersalne Stal _ Stal Steel ni erfiiaelwna
Application Universal Steel Zeliwo Cast Iron .
Plytki Stainless Steel
Inserts GotunaE o TP 3020 TP 3035 TU 3015 TM 5125
Oznaczenie S
Part Number EUR P?ez}-‘é EUR / Pice EUR/ P%ezge EUR/P?ezge
CNMG 1204 04
[ ] [ ] [ ] [ ]
120408
DNMG 1506 04
[ ] [ ] [ ] [ ]
1506 08
WNMG 08 04 04
[ ] [ ] [e] [ ]

-530 08 04 08

PCLN- / PDJN- / PWLN-

PCLNR 2020K12 ’ PDJNR 2020 K15 \ / PWLNR 2020 K08
CN.1204.. DN..1506.. " WN..0804..

Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare Parts EUR PSZt'
Part Number = _ g _ ~ Tece
efuju]r & & © 7

PCLNR/L 1616 H12 16 | 16 100 20 20 .

2020 K12 20 20 125 22 25 4812414 4812113 4833201 4812001 21003 .

2525 M12 25 25 150 28 32 °

PDJNR/L 2020 K15 20 | 20 125 35 25 48.12.603 .

48.12.418 | 48.12.113 4833202  48.12.901 W3
2525 M15 | 25 | 25 | 150 | 35 | 32 ( )

PWLNR/L 2020 K08 20 20 125 26 25 48.12.603 °
48.12.414 | 4812113 4812233  48.12.901 LA
2525 MO8 @ 25 25 150 26 | 32 (SW3)

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock




Toczenie zewnetrzne, plytki pozytywne

External Turning, positive

Geometrie -MD -M30
Zastosowanie = Uniwersalne Stal _ Stal Steel nierztzaelwna
Application Universal Steel Zeliwo Cast Iron .
Plytki Stainless Steel
IS Gatunek TP 3020 TP 3035 TU 3015 TM 5125
Grade
Oznaczenie
Part Number EUR/ Piece EUR/PIece EUR/PIece EUR/P/ece
CCMT 060204 . o [
06 02 08 o -
09T3 04 L4 o [
09T308 o o -
120404 . o °
120408 o -
DCMT 07 02 04 L] o °
11 T304 °
[ ) o
11T308 -
“M30 | yemT 110304 o o -
16 04 04 [
[ ) (o)
16 04 08

Oznaczenie
Part Number

SCLCR/L 1616
2020
2020
2525
1616
2020
2525
1616
2020
2020
2525

SDJCR/L

SVJCR/L

® JD-Lager / JD-Stock

L

SCLC-

b

y

SCLCR2525M12

~
L
1‘)'

HO9
K09
K12
M12
H11
K11
M11
H11
K11
K16
M16

/| SDJC-

A

SDJCR 2525 M11

/

Wymiary [mm]

Czesci zamienne

Dimensions Spare Parts
o 1
B L L f o> © y
b =2 &
16 16 100 16 20
48.13.102 48.13.201 48.13.301
20 20 125 25 25 5633613
20 20 125 25 25 (T15)
48.13.103 4813202 4813302
25 25 150 25 @ 32
16 16 100 24 20
20 20 125 24 25  4813.102 48.13.203 48.13.301 56('%9"56)1 3
25 25 150 29 32
6 16 100 25 20 5633612
-24. - - (T08)
20 20 125 32 25
20 20 125 295 25
48.13.102 48.13.209 48.13.301 56(??'56)‘ 3
25 25 150 325 32

© begrenzte Lagerhaltung / limited stock

Stal
Steel

TP 3120

E UR / Piece

E UR / Piece




Narzedzie wielofunkcyjne MFD

Multi-Function-Drill

MFD 2,25xD XCMT 10 T3 04 EN DP2320

il

Zamow nasz prospekt nr 311 z MFD.
. Ask for our tech news no. 311 about MFD-Dirills.

Wymiary [mm] Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Szt. Dimensions Plytka ) )
Part Number EUR/F%: Insert 4@
o,|o [o [ ||| &

MFD 10R2.25 D05 R 10 | 12 | 16 | 69.5 | 225 | 42 5 XC-05 83.30.146 75.20.621 (T06)

ﬁgﬂl MFD 10L2.25 D05 10 | 12 | 16 | 69.5 | 225 | 42 5 XC-05 83.30.146 75.20.621 (T06)

MFD 12R2.25 D06 R 12 | 16 | 20 | 78 | 27 | 45 6 XC - 06 83.30.147 56.33.611 (T07)

Eﬁ'ﬂ, MFD 1212.25 D06 12 | 16 | 20 | 78 | 27 | 45 6 XC - 06 83.30.147 56.33.611 (T07)

MFD 14 R2.25 D07 ° 14 | 16 | 20 | 83 | 315 45 7 XC- 07 83.30.148 56.33.612 (T08)

MFD 16 R2.25 D08 o 16 | 20 | 25 | 94 | 36 | 50 | 8 XC- 08 83.30.149 56.33.612 (T08)

[\‘QIB MFD 16 L2.25 D08 16 | 20 | 25 | 94 | 36 50 | 8 XC- 08 83.30.149 56.33.612 (T08)

MFD 20R2.25 D10 ° 20 | 25 | 32 111 | 45 | 56 | 10 XC-10 83.30.150 56.33.613 (T15)

d Itﬂ
,
S
z"j'qs‘°ls.°";’?“'e DK1210  DP2320  DP5530 _
RELEAUCH Wymiary [mm]
. Stal Dimensions
;;'syetrlg Gatunek Grade Aluminium szeae!l nierdzewna
Stainless Steel
Oznaczenie Sat. Szt. Szt.

Part Number EUR Piece EUR Piece EUR Piece I S d d1 r
XCMT 050204 EN 500 @210 540 230 040
0602 04 EN o ° ° 6.00 238 6.40 250 040
070304 EN 700 318 | 740 @ 280 040
080304 EN o ° ° 800  3.18 840 340 040
10T304 EN o ° ° 1000 = 397 1040 400 = 040

. Inne sSrednice i ptytki na zapytanie.
® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock Further diameters and inserts upon request.

\ /




Toczenie wewnetrzne ID
Internal Turning / J
Przewezane wytaczaki stalowe

z chfodzeniem wewnetrznym
Steel Boring Bars with Through Coolant

Zestaw A0812

SDUCR/L
Wytaczaki typu A

do/forDC...0702...
sktada sie z / consisting of

1x A0810 HSDUCR/L 07
1x A1012 KSDUCR/L 07
1x A1216 M SDUCR/L 07

Wymiary [mm]
Dimensions

Oznaczenie /
Pojedyncze narzedzie

Part Number / Single tool Dmin D, H L, L
A0608H SCLCR/L 06 8 8 7 100 25
A0810J SCLCR/L 06 1 10 9 110 32
A1012K SCLCR/L 06 13 12 1 125 38
A1216M SCLCR/L 06 16 16 15 150 = 50
AO0810H SDUCR/L 07 12.5 10 9 100 22
A1012K SDUCR/L 07 155 12 1 125 28
A1216M SDUCR/L 07 19.5 16 15 150 36

» zchtodzeniem wewnetrznym
with through coolant

# Dmin 816 mm

# niklowane
Ni - coated

Zestaw A0612

SCLCR/L
Wytaczaki typu A

: do/forCC...0602...

' « sktada sie z / consisting of
1x A 0608 H SCLCR/L 06

1x A0810J SCLCR/L 06

1x A1012 KSCLCR/L 06

1x A1216 M SCLCR/L 06

Czesci zamienne

Spare Parts EUR szt,
. = Piece
f B> | ¢ 7
“\\ -~
4.50 °
6.00 48.24.107 56.33.612
7.00 (T08) .
9.00 [
7.00 [
56.33.612
9.00 48.24.107 - B (TO8) .
11.00 .

» zchfodzeniem wewnetrznym
with through coolant

V o Dmin 12,5 -19,5 mm

> niklowane
Ni - coated




Toczenie wewnetrzne

Internal Turning

Wytaczaki petnoweglikowe
z chtodzeniem wewnetrznym
Carbide Boring Bars with Through Coolant

exs®
OW9% s Zestaw Zestaw

=d

@

E-SDUGR/L 07

do/for DC...0702...

E-SCLCR/L 06

do/forCC...0602...

» z chtodzeniem wewnetrznym
with through coolant
» zredukowane drgania

» z chtodzeniem wewnetrznym
with through coolant
» zredukowane drgania

reduces vibrations reduces vibrations

> specjalne potaczenie trzpienia > specjalne potaczenie trzpienia
z gtéwka zapewnia wyzszg z gtdéwka zapewnia wyzszg
stabilnos¢ stabilnos¢

90° soldered for highest stability 90° soldered for highest stability

Zestaw bez ptytek

Zestaw bez ptytek
inserts not included

inserts not included

Oznaczenie / Zestaw sktada sie z: EUR/:=
Part Number / Set consisting of Pl
1X EO8K SCLCR/L 06
Set  E-SCLCR/L 06 1X E10M SCLCR/L 06 °

1X E12Q SCLCR/L 06

1X E10M SDUCR/L 07
Set  E-SDUCR/L 07 1X E12Q SDUCR/L 07 y

Czesci zamienne

Oznaczenie / Pojedyncze narzedzie Dt. catkowita (mm) . Spare Parts sat.
Part Number / Single tool Total length (mm) 2ulitmoy & o~ © EUR Piece
EO8K SCLCR/L 06 125 11 .
E10M SCLCR/L 06 150 14 48.24.107 . - 56@886)12 o
E12Q SCLCR/L 06 180 17 .
E16R SCLCR/L 09 200 21 4824108 ] ] 5633613 o
E20S SCLCR/L 09 250 25 (T15) o
E10M SDUCR/L 07 150 14 .
E12Q SDUCR/L 07 180 17 48.24.107 - - 56(%386)12 .
E16R SDUCR/L 07 200 21 .
E20S SDUCR/L 11 250 25 48.24.107 ; ; 56($1356)13 .

\ J




Frezowanie katowe z APXT/APMT 1173

Milling with

Single Mill dla
APXT/APMT 11T3

521 1 1 Frez nasadzany / Milling Cutter S1 1 1 1 Frez trzpieniowy / Endmill

A

@03 _ - 1 -

— /,‘\‘ 1 M --\\ ¢
B i R & s
T \“"-‘-"'/ 1 '\\\ T
_a‘:_ o J
. @D — B &
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare Parts EUR szt.
Part Number @ Piece
0D1 0Da L1 Lz @ a (L
S1111.020.R03 IK 20 20 100 30 3 [
025.R04 IK 25 25 115 35 4 o
9,5 56.44.144 5633612
$2111.050.R06 IK 50 22 40 6 (To) °
063.R08 IK 63 27 40 8 °
ey

&l By
1"

BSW ! S
Plytki Oznaczenie Gatunek  Zastosowanie = Wymiary Dimensions [mm] EUR/
Inserts Part Number Grade Application I @d, s @d, Flece

MP 6125 Stal Steel
APMT 11 T3 PDSR - M20 Stal nierdzewna | 1130 655 360 = 285 .
(P25Q) .
Stainless Steel
m APXT 11T3 PDFR - AL Mg’ Auminium 1070 675 350 280 .

MP 6125 (P25C) - powtoka nowej generagji VISION do obrébki stali i stali nierdzewnej
-our newly VISION - coating for stainless steel and steel

MK 1210 (K10) - nowy gatunek weglika, polerowane wykonanie do doktadnej obrébki wykarnczajacej aluminium

- new substrate of carbide, polished version for finest finishing of aluminium

11



Frezowanie katowe

Shoulder Milling
Double Mill DM6-XN

Wysokowydajny frez katowy
%> Multifunkcjonalny system do frezowania katowego, The ngh Performance Shoulder Miller
frezowania ptaszczyzn, fazowania, rowkowania.
Multifunctional milling system for shouldering, slotting and facing.
> Cenowo korzystne rozwigzanie dzieki 6-krawedziowym ptytkom.
Glebokos¢ skrawania max. 8 mm.
Economical machining using innovative 6 cutting edge double sided inserts, depth of out max. 8 mm.
# Udoskonalone odprowadzenie wiéréw i chtodzenie dzieki kanatom na chtodziwo wewnatrz korpusu.
Improved chip flow and coolant, delivered through miller body.
> Plytki wieloostrzowe o innowacyjnej geometrii oraz z wysoce wydajna powtoka Nano.
Inserts with specially designed cutting geometry with Nano HP-coating.
Ds
) [
B i u i
| S }
o Li
i \ ]
-
> ® ®
z chtodzeniem .
wewnetrznym $2140.080.R07 IK D
with through coolant
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions _ Spare Parts EUR/:%:
Part Number .
@D, @D, L, 45 a, y
$2140.050.R04 IK 50 40 45 4 .
063.R06 1K 63 45 45 6 75 56.44.104 ek .
080.R07 IK 80 57 50 7 °
Plytki wieloostrzowe DM6- XN
DM6 - XN-Inserts
- d - - p -
MM 5140
) MK 1210 MK 2015 (M40C) MP 2130 MU 5230+
Wymiary (K10) (K15C) Stal (P30C) (P/M/S40C)
Dimensions [mm] Aluminium Zeliwo nierdzewna Stal Uniwersalne
Oznaczenie Cast Iron ; Steel Universal
Stainless Steel
Part Number
uEInEy -3 -
XNEX 08 06 08 - M22 ] o
XNEX 08 06 08 - S22 125| 75| 656| 08 o .
XNEX 08 06 08 - ALX ]
® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock
\ y




Toczenie wewnetrzne

Internal Turning

Improved chip evacuations by additional chip space channels.

c B Wytacza ki % Udoskonalony odptyw wiérow dzieki zastosowaniu dodatkowego
-

rowka wiérowego.
Bars

» Wytaczaki CB redukuja drgania i zapewniaja perfekcyjne
wg onczenie powierzchni.
CB - boring bars reduce vibrations and allow perfect surfaces.

SET A08K-A12M SCLCR 06 - CB CB - wytaczaki
do / for CC.. 0602.. CB- Boring Bars

Mozesz zobaczy¢ réznice !
You can see the difference !

Oznaczenie / Zestaw sklada sie z: EUR S
Part Number / Set Consjsting of Piece

1X A08K SCLCR/L06-CB
Set SCLCR/L 06-CB 1X A10K SCLCR/L06-CB o
1X A12M SCLCR/L 06 - CB

1X A10K SDUCR/L 07 - CB
set  SDUCR/ 07-CB 1X A12M SDUCR/L 07 - CB *

Oznaczenie / Wymiary [mm] Czesci zamienne
Dil j S Part
Pojedyncze narzedzie imensions /-,f e Sﬁ__ EUR P?ezg'e
Part Number / Single tool Dmin D, H L L f L L @//}j & 5 y
AO8K SCLCR/L 06-CB 10 8 7 125 16 5 20 17 L
A10K SCLCR/L 06-CB 12 10 9 125 20 6 25 21 4824107 ) .
A12M SCLCR/L 06-CB 14 12 11 150 24 7 30 25 o
AT0K SDUCR/L 07-CB 14 10 9 125 20 9 20 5633612 .
48.24.107 - - (‘TOéi )
A12M SDUCR/L 07 -CB 16 12 | 11 150 21 n 24 o
L
L Bl
5 A
H o i R
=i 3 &= - _
= § o [ F]
W
b e Fe=) b ¥
| [®h=a0 L ¥ i e | .
J ;-iﬁs‘ L J Ll - o,
\ W

13



Toczenie gwintéow

Threading

# Plytki wymienne precyzyjnie szlifowane
Inserts precision ground

» Gatunek TP5130 (pokrywany PVD, Multilayer)
Grade TP 5130 (PVD-coated, Multilayer)

» Gatunek TU 5330 (pokrywany PVD, TiAIN)
Grade TU 5330 (PVD-coated, TIAIN)
Dodatkowo na magazynie add. ex stock:

» Plytki o zarysie petnym RD,TR, ACME, NPT
Full profile RD,TR, ACME, NPT

» Oprawy w wersji lewej dostepne z magazynu
Toolholders also in left version ex stock

NVR16-3 1K

o N— z chtodzeniem
wewngtrznym
@ : = . : . with through coolant
Zamow nasz prospekt nr 304 z narzedziami do gwintowania.
' Askfor our tech news no. 301 about threading.
. . . Czesci zamienne
Oznaczenie Wymiary Dimensions [mm] Spare Parts EUR Ps_zt,
(T — iece
Part Number H=HB D L, L, @ (;/\u ) &
AL 16-3 16 16 100 22 o
75.10.201 75.20.618
AL 20-3 20 0 20 125 | 30 \1ge 7520120 TS 7520130 o
AL 25-3 25 | 25 150 | 30 .
. . . Czesci zamienne
Oznaczenie L bl T Rl e )] Spare Parts EUR PS'H'
al & — iece
Part Number D, L | L f D, @) & . &
- & p
NVR 16-3 IK 20 180 40 115 20 - 75.20.119 - .
75.20.618
AVR 20-3 IK 20 180 40 134 24 72029 7520120 (T08) 750130 .
v,
IR | }
1
L
5130 TU 5330 @ |
Oznaczenie gat:mek Gra.de/ Skok Wymiary Dimensions [mm] TP5130 | TUS5330
astosowanie .
Szt. Szt.
part Number Appl. Pitth \ "er .x /Y | R :x 1 v EUR/SZ EUR/SZ
16 ER/IR-V-ISO 0.5 0.5 06 06 06 0.6
16 ER/IR-V-ISO 0.7 0.7 0.6 0.6 06 06
16 ER/IR-V-ISO  0.75 0.75 0.6 0.6 06 06
16 ER/IR-V-ISO 0.8 0.8 06 06 06 06
16 ER/IR-V-ISO 1.0 1.0 07 07 06 0.7
so 16 ER/IR-V-ISO 1.25 1.25 0.8 09 0.8 09
16 ER/IR-V-ISO 1.5 1.5 08 1.0 08 1.0
TP 5130
16 ER/IR-V-ISO 1.75 Stal Steel 1.75 09 1.2 09 1.2
16 ER/IR-V-ISO 2.0 Stal 2.0 1.0 1.3 1.0 1.3
16 ER/IR-V-ISO 2.5 nierdzewna 25 11 15 11 15
16 ER/IR-V-ISO 3.0 Stainless Steel 3.0 16 1.2 1.6 1.1 15 o .
16 ER/IR-V-ISO 3.5 3.5 12 1.7 12 1.7
16 ER/IR-V -BSW 19 TU 5330 19 08 1.0 08 1.0
Uniwersalne
BSW 16 ER/IR-V-BSW 14 Universal 14 1.0 1.2 1.0 1.2
16 ER/IR-V-BSW 11 11 1.1 15 1.1 15
16 ER/IR-T-A 60 05-15 0.8 09 0.8 09
Profil | 16 ER/IR-T-G 60 1.75-3.0 12 1.7 12 1.7
€28 16 ER/IR-T-AG 60 0.5-3.0 12 1.7 12 1.7
ciowy
partial 16 ER/IR-T-AS55 48-16 0.8 0.9 0.8 09
profile = 16 ER/IR-T-G 55 14-8 12 1.7 12 1.7
16 ER/IR - T-AG 55 48-8 12 1.7 12 1.7

14



Toczenie gwintow Precyzyjne rowkowanie

Threading Grooving

Toczenie gwintow Threading

Zestaw
16ER-V-ISO 1.0-2.0/TU 5330
lub or
16IR-V-ISO 1.0-2.0/TU 5330
sktada sie z
consisting of:

ptytek do gwintowania o skokach
each 2 threading inserts in pitches
1.0, 1.25, 1.5, 1.75, 2.0 mm kazda po 2 szt.

Precyzyjne rowkowanie Grooving

Zestaw
16ER 1.10-2.15/TU 5330
lub or
16IR 1.10-2.15/TU 5330
sktada sie z
consisting of:

ptytek o szerokosci
each 2 grooving inserts in size
1.10, 1.30, 1.60, 1.85, 2.15 mm kazda po 2 szt.

A
ER IR Y
\D
Oznaczenie Magazyn Oznaczenie Magazyn I L W ¢
Part Number Sttt Part Number Eloc +0.03 +0.10 o
Plvtk 2 Pivtka | 2 EUR/Piecé
tytka prawa 2 tytka lewa 2 mm mm mm mm
RH Inserts 2 LH Inserts 2
60° zewnetrzna / external 60° zewnetrzna / external
16 ER-1.10-T 1.30 ® | 16 EL-1.10-T1.30 o 1.10 1.30
16 ER-1.30-T 1.50 ® | 16 EL-1.30-T1.50 o 9.525 6 1.30 1.50
16 ER-1.60-T 1.85 ® | 16EL-160-T1.85 o (3/8") 1.60 1.85 .
16 ER - 1.85-T 2.00 ® | 16 EL-1.85-T2.00 o 1.85 2.00
16 ER-2.15-T 2.50 ® | 16 EL-2.15-T250 o 2.15 225
60° wewnetrzna/ internal 60° wewnetrzna/ internal
16 IR -1.10-T 1.30 ® | 161IL -1.10-T1.30 o 1.10 1.30
16 IR -1.30-T 1.50 ® | 161IL -1.30-T1.50 o 9.525 6 1.30 1.50
16 IR -1.60-T 1.85 ® | 161IL -1.60-T1.85 o (3/8") 1.60 1.85
16 IR -1.85-T 2.00 ® | 161L -1.85-T2.00 o 1.85 2.00 °
16 IR -2.15-T 2.50 ® | 161IL -2.15-T2.50 o 2.15 225
® Magazyn JD / JD-Stock © ograniczony zapas / limited stock
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Toczenie rowkow

Grooving

System G.T.S.

» specjalny system mocowania,W" gwarantuje wyzszg stabilnos¢
Unique w-clamping system ensures stability of machining R260.2020.03-D
» tamacz widra do obrébki zgrubnej i wykanczajacej

Chip breaker covers a wide range from roughing to finishing
_Tmax

z chtodzeniem
wewnetrznym
with through coolant

[ L
CIp=— G
=" Zamow nasz prospekt nr. 304 z G.T.S..
—___ Askfor our tech news no. 304 about G.T.S.

Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare Parts EUR sz,
Part Number Piece
H=B L f Troax
R/L 260.2020.03- D 20 125 204 18 U
32.15.114 48.11.602
R/L 260.2525.03 - D 25 150 254 18 o
Wymiary [mm] Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions Spare Parts EUR /Szt.
— Piece
Part Number D, L, L ¢ T ﬁ
R/L 270.0020. 03 - D 20 150 45 15.6 6 °
32.15.115 48.12.606
R/L 270.0025.03 - D 25 200 45 18.9 6 o

= 222.0300.50 DG GM 5130
222.0300.50 DP GP 2120 (precyzyjnie szlifowane))

222.0300.51 DG GK1110
(precyzyjnie szlifowane))

(precision ground) (precision ground)
Oznaczenie Gatunek Z:,s::is:- Wymiary Dimensions [mm] EUR/:.
Part Number Grade e s r 0, w h !
Application
222.0300. 51 - DG GK 1110 Aluminium 3.0 0.4 21 2.35 4.8 (]
222.0300.50- DP GP 2120 Stal Steel 3.0 0.4 21 2.35 4.8 (]
222.0300. 50 - DG GM 5130 Sunierdzewna ., 01 535 4s .
\ Stainless Steel y
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Przecinanie

Parting - off

Listwy LGIH

inter, /;y'"'e" > system sprawdzony od lat
o Bangeatie yyn G
with TN proven over many years
» zmocowaniem dociskowym (“S")
with stop (“S”)

LGIH 26-3S

=

w0 ]

O aEehiE Wymiary Dimensions [mm] Plytka EUR /
Part Number H, W L, D, Insert Plece
LGIH26-3 S 26 24 110 75 LGT... -3
42,45
LGIH26-4 S 26 3.2 110 80 LGT... -4
LGIH32-3 S 32 24 150 100 LGT... -3
45,60
LGIH32-4 S 32 3.2 150 100 LGT... -4
I|fI :?!;'

LGTI\/-3/- GP2235 % . /W

|

Oznaczenie Gatunek Zastosowanie Wymiary Dimensions [mm] EUR /
Part Number Grade Application S 0, r Piece
LGTN - 3 GP 2235 Stal, Stal 3.1 10.8 0.18 .
nieydzewna,
Zeliwo
LGTN - 4 GP 2235 Steel, Stainless 4.1 10.8 0.23 .
Steel, Cast Iron

Oprawy SMBB Blocks

Oznaczenie S
Part Number i Hy L i ° ot \ EUR/Pigge

SMBB 1626 16 26 86 445 32 5.3
SMBB 2026 20 26 86 445 38 5.3 32.30.604 .
SMBB 2532 25 32 110 50.5 42 5.3
g Y.
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Microbore

Microbore (3:»-Dmin 5mm)

e : o & i iDn
f b S—
L . J S e—  ® . i
Ls -
Wytaczaki
peinoweglikowe
Carbide bars
Wymiary Czesci zamienne
Oznaczenie Plytka Dimensions [mm] Spare Parts EUR PS'H'
Part Number Insert @ 5 ece
Dmin | D1 H L1 f S
p
E04G SCLCR 0305 5 4 3.8 90 2.5
CCET 0301 4824142 /22064 .
EO5HSCLCR 0306 6 5 44 100 30 (T06)
Plytki e
Inserts % Ll
TM 5130
Wymiary Parametry skrawania Stal, Stal
Plytki Oznaczenie Dimensions [mm] Cutting Data nierdzewna
Inserts Part Number Steel
Stainless Steel
fn a
s d di (mm/rev) (m:n) EUR P?ez}e
! CCET 030102 L 330|139 350 190 020 001~005 = 0,10~030 .
Oprawy ‘
Sleeves for Shanks
Wymiary Czesci zamienne
Oznaczenie Dimensions [mm] Spare Parts -
Part Number p= EUR/:%:
@D @d1 H L1 4
J,
SH 0416 4
16 14 100 32.35.101 48.12.605 .
SH 0516 5

r—
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JDSD

Wiertta ptytkowe Indexable Drills

- A
8 8
)
Wymiary Czesci zamienne Spare Parts
Oznaczenie Dimensions [mm] Plytka Szt.
Part Number Insert _@@' E UR / Piece
b, o, Db L L L 4
JDSD 130. 20.3 13 200 25 107 39 | 50
SP.
JDSD 140. 20.3 14 | 20 25 110 42 | 50 050204 83.30.144 75.20.621 .
JDSD 150. 20. 3 15 200 25 113 45 | 50
JDSD 160. 25.3 16 25 34 124 48 56
JDSD 170. 25.3 17 | 25 | 34 | 127 51 56
[ ]
JDSD 180. 25.3 18 | 25 34 131 54 | 56 Sp.
83.30.145 56.33.611
JDSD 190. 25.3 19 | 25 | 34 134 57 | 56 060204
JDSD 200. 25.3 200 25 | 34 | 139 60 | 56
[ ]
JDSD 210. 25.3 21 25 34 142 63 | 56
JDSD 220. 25.3 2 25 | 34 | 145 66 | 56
JDSD 230. 25.3 23 25 34 150 69 | 56 sp.
56.33.104 56.33.612 .
JDSD 240. 25.3 24 25 | 34 154 72 | 56 071308
JDSD 250. 25.3 25 25 34 158 75 | 56
SPMX - M20 SPKX - 520 Wymiary Pasujace oprawy
Plytki Oznaczenie DP 5330 DM 5220 Dimensions [mm)] Suitable Toolholders
Inserts Part Number . .
EUR/7z: EUR/:%: od s @4, JDSD
_a SP.X 050204 . . 5.00 238 2.25 125-150
DP 5330
SP.X 060204 . . 6.00 238 261 155-215
| DM 5220 o, y o71308 . . 7.94 3.97 285 20-275
» Wiertta ptytkowe JDSD dostepne sg od @12.5 dos @ 50mm w 2xD, 3xD und 4xD, réwniez $rednice posrednie.
Indexable drills JOSD are available @ 12.5- @ 50mm in 2xD, 3xD and 4xD, including intermediate diameters.
» Plytki wieloostrzowe SPKX...-S20/ DM 5220 s najleprze do stali nierdzewnej,
SPMX...-M20/DP5330 stanowig alternatywe do uniwersalnej obrdki zeliwa i stali.
Inserts SPKX...-S20/DM 5220 are top for stainless steels, SPMX...-M20/ DP5330 is the alternative for
universal machining of cast iron/ steels.
. .
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A Oferta wazna do 30.09.2017 lub do wyczerpania zapaséw. Do podanych cen nalezy doliczy¢ podatek VAT oraz koszty przesytki. Zmiany techniczne
zastrzezone. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy w druku. Zdjecia/rysunki pogladowe. Obowiazujg nasze ogdlne warunki handlowe.
Valid until September 30, 2017 - All prices are quoted net plus applicable VAT and freight charges.

Technical changes reserved, we bear no liability for misprints. Drawings/ pictures similar. Our general terms and conditions apply.
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