


! GTOCZENIE

Toczenie - System oznaczen

System oznaczen ptytek wg ISO

*Metryczne strona 13 strona 15
1 2 3 4 5 6 7 8 9
. .. Mocowanie  Wielkos¢ Grubos¢ Promien Geometria
Ksztatt  Katprzylozenia Tolerancja i tamacz plytki plytki naroza tamacza Gatunek
1 - Krsztatt plytki
Symbol | Ksztatt
H Heksagonalny <:> M ’ S
(0] Oktagonalny O
P Pentagonalny Q ..
3 - Klasa tolerancji
S Kwadratowy |:| Symbol Okrag wpisany | Wysokos¢é Grubosc¢
Yy IC (mm) M (mm) S (mm)
T Tréjkatny A E +0.025 +0.025 +0.025
C Rombowy 80° D G +0.025 +0.025 +0.13
D Rombowy 55° U K +0.05~0.15 +0.013 +0.025
v Rombowy 35° 5 M +0.05~0.15 +0.08~0.2 +0.13
w Trygonalny A U +0.08~0.25 +0.13~0.38 +0.13
L Prostokatny I:l
4 - Mocowanie i tamacz
K Réwnolegtobok 55° g Symbol | Mocowanie | Lamacz Wyglad
. | O : e
Bez otworu
R Jednostronny ElD
2 - Kat przytozenia (AN) A . EZ:'
Symbol | Kat przytozenia (AN)
Cylindryczny
N o |:| M otwér mocujacy Jednostronny EZ]
C 7 G Dwustronny I:z::l
: : w <
D 15° Otwor
pod
: \/ - T érube mocujaca Jednostronny @
E 20 AN
U Dwustronny [E:]
F 25°
o Specjalny X Wykonanie specjalne
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“ZGTOCZENIE [

*Calowe strona 13 strona 15
1 2 3 4 5 6 7 8 9
C N M G 4 3 2 -UG YG3020
o o Toanc Mo Wkl Gl o Geometa
5 - Wielkos¢ ptytki
s oA\ [ LS & @ @ it
— — l—| —! v >
06 11 06 07 11 6.53 2
07 7.94 25
09 16 09 11 16 06 09(00) 9.525
12 22 12 15 22 08 12(00) 12.7 4
15 16 15.875
06 (MO0) 6
08 (M0) 8
10 (MO) 10
12 (MO) 12
16 (MO) 16
T re
1
6 - Grubos¢ plytki (S) 7 - Promien naroza (RE)
Metryczne | Grubosé S (mm) | (o%: || Metryczne | Promien naroza RE (mm) | Cal
T1 1.98 1.2 01 0.1 0
02 238 1.5 02 02 S
03 3.18 2 04 04 1
T3 3.97 2.5 08 0.8 2
04 4.76 3 12 1.2 3
05 5.56 3.5 16 1.6 4
06 6.35 4 20 2.0 5
07 7.94 5 24 24 6
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“ZGTOCZEN!E

Toczenie - System oznaczen

System oznaczen nozy tokarskich zewnetrznych

*Metryczne

1 2 3 4

T C L N

Mocowanie tapa Proste mocowanie

z gory i za otwor $ruba
M P ars
Mocowanie tapa Mocowanie
z gory i trzpieniem za otwor
za otwor
Cc } X

Wersja specjalna
Docisk odgorny

6

20 20

7

8

K

9 10

12 - T

35° | V
55° | D
Kat naroza ﬂ 75° E
80° | C
86° | M
55° | K
Kat naroza ﬂ 82° B
85° A
% 9° | L || - | O R
§ 108 | P O | 90° | O S
E, 120° H | O | 60° | A T
£ 13| 0 | O |8° | o | W
lymm| |, cal lymm| I cal
32 |4.000f A 160 [4.500| N
40 |4.500 B 170 |5.500| P
50 [5.000/ C | 180 | - | Q ]\‘%
60 |6.000f D 200 |6.000| R
70 [7.000| E | 250 |7.000| S
80 [8.000 F | 300 (8.000| T
90 |5.500| G | 350 |5.500| U -
100 |5.625| H 400 |3.500| V
110 |5.300| J | 450 |3.500| W
125 |14.000, K 500 |3.750| Y
140 |6.800| L . I
Specjalny | X
150 |4.400| M
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System oznaczen nozy tokarskich zewnetrznych

“ZGTOCZEN!E

90° 75° 90° 45°

7
7
T

60°

90°

90° 107,5°

7
“’fﬁ%
)
==
W

°
m
©° /

75

95°

50° 63° 117,6°

rﬁp
=
=

7

"

45

7,
9,

93 72,5

—F
y

—1

3° A 25° F
5° B 30° G
7° C 0° N
15° D 11° P
20° E *) (o]

*) Niestandardowe

bl

Specjalna dtugos¢ (mm)
Grubos¢ ptytki inna niz standardowa
itp...
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Z7GTOCZEN!E

Toczenie - System oznaczen
System oznaczen wytaczakow

*Metryczne

1 2 3

A 25 R

S Trzonek stalowy

Trzonek jak "C" z kanatkiem
na chtodziwo

A Trzonek stalowy
z kanatkiem na chtodziwo

Trzonek jak "C" antywibracyjny

B Trzonek stalowy antywibracyjny

Trzonek jak "C" antywibracyjny
z kanatkiem na chtodziwo

D Trzonek stalowy antywibracyjny
z kanatkiem na chtodziwo

Trzonek ze stopu metali ciezkich

C Trzonek weglikowy
ze stalowa czescia robocza

Trzonek jak "H" z kanatkiem
na chtodziwo

12

35° \'}

55° D

Kat naroza ﬂ 75° E
80° C

86° M

55° K

Kat naroza ﬂ 82° B
85° A

9° | L | L] - O R
108° | P O | e0° | [ ]
12000 H | O |60° | A | T
135° (o] O 80° 8 w

—1

90° 750 95°

F K L
107,5° SRNE

Q s u
60°| - 93° 85°

w X Y

3° A 25° F
5° B 30° G
7° C 0° N
15° D 11° P
20° E * o

*) Niestandardowe

10
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“ZGTOCZEN!E

System oznaczen wytaczakow

d,cal

Liczba dwucyfrowa
podaje Srednice trzonka
w1/16 cala

[y mm | |;cal
80 3 F
100 3,5 H
110 4 J
125 45 K
140 5 L
150 5,5 M
160 6 N
170 6,5 P
180 6,75 | Q
200 7 R
250 8 S
300 10 T
350 12 U
400 14 v
450 16 w
500 18 Y

20

Special X

T RV
| ©; \ Mocowanie tapa Proste mocowanie
z gory i za otwor $ruba
M s a2
Mocowanie tapg Mocowanie
| L] z gory i trzpieniem za otwor
E— za otwor
¢ v
Wersja specjalna
Docisk odgérny

Gl

|

a
8

&
@

S

Specjalna dtugos$¢ (mm)

Grubos¢ ptytki inna niz standardowa

itp...
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! GTOCZENIE

Toczenie - System oznaczen
Sposoby mocowania plytek

. Mocowanie "D" - pierwszy wybor.
Stosowane do ptytek negatywnych.

Zalecane podczas obrébki ciezkiej i udarowej.
Mocowanie to najskuteczniej zapobiega
wycigganiu ptytki z gniazda.

Mocowanie "P"

Stosowane do ptytek negatywnych.

Najczesiciej stosowanie mocowanie.

Nie ogranicza srednicy minimalnej w wytaczakach.

Mocowanie "M"

Stosowane do ptytek negatywnych.

Zalecane do obrébki ciezkiej i udarowe;j.
Wystepuje gtéwnie tam gdzie trudno zastosowac
mocowanie "D" lub "P”

Mocowanie "S"
Stosowane do ptytek pozytywnych.

12 “4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl



“ZGTOCZENIE [

Gatunki tokarskie

M Stal nierdzewna K Zeliwo
P05 P15 P25 P35 M05 M15 M25 M35 K05 K15 K25 K35

YG1001 |( 1001 ) ‘ 1001
YG3010 m 3010
CVD

YG3020 | 3020
YG3030

PVD  YG801 [ 801 |

DLC  YG100

Niepokryw.  YG10

Gatunki tokarskie

T
G

CVDTICN - ALO,

Pierwszy wybor do stabilnej obrobki zeliwa

YG1001 « Substrat stworzony specjalnie do wysokiej odpornosci na $cieranie
« Gruba powtoka Al:Os zapewnia wysoka odporné¢ na écieranie
przy wysokich predkosciach skrawania, w tym przy obrébce na sucho
YG3010 m Pierwszy wybor do obrébki wykanczajacej stali i zeliwa sferoidalnego
» Obrobka lekka i wykanczajaca stali w stabilnych warunkach
« Nowa technologia pokrywania Al20s oraz wysoka gtadkos¢
powierzchni podnosi odpornosé na scieranie i wykruszenia
Pierwszy wybor do ogdlnej obrébki stali
YG3020 « Substrat stworzony do dobrej odpornosci na uderzenia.

* Wysoka gtadkos¢ powierzchni podnosi odpornos¢ na scieranie
i niezawodnos¢

Obroébka przerywana stali oraz stali nierdzewnej

YG3030 « Substrat do ciezkiej obrébki stali miekkich i niskoweglowych
m « Pierwszy wybor do stali nierdzewnych, stopéw lotniczych itp.
» Nowa technologia pokrywania Al>Os i optymalna obrébka powierzchni
M20~M35 daje dobra réwnowage miedzy odpornoscia na scieranie i odpornoscia
na wykruszanie
YG801 PVD -TIAIN
Uniwersalny gatunek do srednich i niskich parametréw skrawania
M05~M25 o Zalecany do miekkich stali, stali nierdzewnych, oraz do wiercenia
| 505~525 | « Specjalny substrat oraz powtoka PVD do wysokiej odpornosci na $cieranie.
DLC . L . s
Pierwszy wybor do aluminium z powtoka DLC
YG100 , , . .
« Submikronowy weglik o wysokiej odpornosci na scieranie
» Powtoka DLC minimalizuje tworzenie sie narostu
» Podnosi zywotnos¢ w lepkich metalach niezelaznych
Niepokryw.
YG10 Niepokrywany gatunek do ogéinej obrobki aliminium

» Submikronowy weglik o wysokiej odpornosci na scieranie
« L$nigca powierchnia zapobiega tworzeniu sie narostu

“4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl 13



! GTOCZENIE

Mapa gatunkow tokarskich

Stal
Predkoéc’ Predkoéé
skrawania skrawania
Vc
(mm/min.) YG3010
YG3020
YG3030
220 YG3030 180
YG801
YG801
Posuw Fn (mm/obr.) Posuw
Zeliwo
Predkos¢ Predkos¢
skrawania skrawania
YG1001 YG100
YG10
YG3010
Posuw Posuw

Zalecane paramerty skrawania

Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)

YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.

Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =

ISO VDI Podgrupa

Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =

12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =

14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 & - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -

K (VASER  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800

SR BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
ISR Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -

14 /G YG-1 POLAND -+ www.yg-1.pl
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tamacze tokarskie - plytki negatywne

0.4

0.5

Fn (mm/obr.)
0.6

Obrébka wykanczajaca

o

Pétwykanczajaca i materiaty ciagliwe

_U L 0.1
- 2 _'H‘_
2 N g
Cw e l\/
Obrobka srednia w warunkach
U M niestabilnych Fn

0.13
4

o
CDFI\/
-

0.15~0.35

Pierwszy wybor do Sredniej obrébki
w warunkach stabilnych

Obrébka srednia zgrubna
Pierwszy wybor do zeliwa

0“2‘_

e

14°

Obrobka zgrubna oraz przerywana

0.35

‘E{g:\_/

Obrébka srednia stali nierdzewnych
0.17

o
D S
~— N

-

\ e

Obrébka zgrubna zeliwa

—

4G YG-1 POLAND « www.yg-1.pl

15



! GTOCZENIE

tamacze tokarskie - ptytki negatywne

Wykanczajaca Potwykanczjaca Srednia Srednia zgrubna Zgrubna

--

Stabilne

Stal
nierdzewna M

;"E@
dss)

= Wl
Ll

&

Srednie

Niestabilne

§ - J
P P
7 ol
A

16 “4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl
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tamacze tokarskie - ptytki pozytywne

Posuw Fn (mm/obr.)
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

Al_ Aluminium
N
- -
U F Obrébka wykariczajaca
Obroébka srednia
UG 0.15

17°
:(:L

0 1 2 3 4 5 6
Glebokos¢ skrawania Ap (mm)

“4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl 17
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Lamacze tokarskie - ptytki pozytywne

n

Stabilne - :

Srednie UF

Wykanczajaca Potwykanczjaca Srednia Srednia zgrubna Zgrubna

Stal
nierdzewna

Niestabilne

H

Stabilne g’

Metale Srednie AL
niezelazne

Niestabilne

18 “4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl
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Przeglad ptytek tokarskich

Ptytki negatywne
CNMA 12 1606
s.20
CNMG 12
DNMA 1506
s.24
DNMG 1504 1506
ﬂr KNUX 16 5.28
SNMA 12
s.29
SNMG 12
TNMA 16
TNMG 16 22 s.33
TNUX 16
VNMG 16 s.38
WNMA 08
s.40
WNMG 06 08
Ptytki pozytywne
CCGT 09 12
s.43
CCMT 06 09 12
DCGT 11
s.46
DCMT 07 11
RCMT 06 08 10 12 s.49
SCMT 09 12 s.50
TCGT 16
s.52
TCMT 11 16
VBMT 16 s.54
VCGT/VCMT 16 s.55

“4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl 19
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Ptytki tokarskie - negatywne
CNMG / CNMA (Plytki 80° negatywne)

Typ L IC S

CNMO1204 12 12.7 4.76

e,
] . CNMDO 1606 16 15.88 6.35
IC
v L
—-—L S

@:Standard  O:Nazamoéwienie

CNMA F A 5 3 o 8 33 =
Oznaczenie RE (mm /rc:br) (m'?n) 2 8188 8 Q @
CNMG ' 2 3 8 8 2 8 °
CNMA 120404 0.4 0.15~0.35 0.5~25 ([ J O
= CNMA 120408 0.8 0.2~0.4 1~3.5 o O
i
.MA CNMA 120412 1.2 0.2~0.5 1.5~5 ® O
Zeliwo
CNMA 160612 1.2 0.3~0.5 1.5~5 [ ] @]
CNMG 120404 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~1.5 [ ] [ ] [ ] (]
| ® CNMG 120408 - UF 08  01~025  1~25 e o o O
-UF A
Wykanczajaca
CNMG 120404 - UL 04 0.05~0.25 0.5~2 [ ] [ ]
UL I O CNMG 120408 - UL 0.8 0.1~0.3 1~3 [ ] [ ] o [ J
) . CNMG 120412 - UL 1.2 0.1~0.3 1.5~3.5 O O O
Potwykanczajaca
i materiaty ciggliwe
] O CNMG 120404 - UM 04 0.15~0.25 0.5~1.5 o o o
-UM A CNMG 120408 - UM 0.8 0.15~0.3 0.5~2 [ ] [ ] [ ]
Obrébka srednia
w warunkach niestabilnych
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.

Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =

Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =

Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =

12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =

14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 & - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -

(VASER  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - |60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800

IR BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
ISR Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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Plytki tokarskie - negatywne
CNMG / CNMA (Plytki 80° negatywne)
L

IC S

Typ

’/ 2. CNM 01204 12 12.7 476
1 7 CNMO1606 16 15.88 6.35
IC
L S
@®:Standard  O:Nazamoéwienie
< | <[ <! =<| <] <
CNMA o 0ol ol e <
Oznaczenie RE (mrlr:l?obr) (':‘1';1) 2 818 g 8 Q @
CNMG : 3/ 23 8 8 2 8 3
_ i CNMG 120404-UG 0.4 0.2~0.3 0.5~2 e o o
. }C)( CNMG 120408-UG 0.8 02~04  1~3 e o o o
'U P r——
Obrobka érednia CNMG 120412-UG 1.2 0.2~0.45 1.5~4 e o o
w warunkach stabilnych
CNMG 120404-UC 0.4 0.25~0.35 0.5~25 e o o o
() CNMG 120408-UC 0.8 0.25~045  1~4 e o o o
-UcC L
. CNMG 120412-UC 1.2 0.3~0.55 1.5~45 e ©o o o
Zeliwo
i Srednia zgrubna
CNMG 120408-UR 0.8 0.25~0.55 1~4 e o o
! O CNMG 120412-UR 1.2 0.3~0.6 1.5~5 [ [ ) [ ) [ )
-UR i
Zgrubna
=i CNMG 120408-MM 0.8 0.2~0.35 1~3.5 Ol e | e
.
-MM IR S
Stal nierdzewna
obrébka srednia
Predkos$¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min. Meks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Meks.| M. Meks. | M. Maks.
Stal niestopowa | 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - | - -
50 Stalniskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 70 230 | - - | - -

"1 Stal wysokostopowa | - - | 100 330 60 300 70 250 | 70 180 | - - | - -
12~13 Fermrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 - - - - 60 160 - - - -
KN  Zeliwo sferoidalne 120 410 | 120 280 | - = - - 60 120 | - - - -
Aluminum - - - - - - - - - - 350 1200 250 800

P ERVA Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
s AN Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -

“4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl 21
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! GTOCZENIE

Oprawki do CNMG/CNMA

e B

!

DCLN 95° #

L1

Kat natarcia osiowy: -6.5° / Kat natarcia promieniowy: -6.5°

Symbol e CN.. g 7/ ~ ”

¢

o~

DCLN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. ICSN-432 | AAGO | BC12 | AlO7
DCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. ICSN-432 | AABO0 | BC12 Alo7
DCLN R/L 3232 P12 32 32 170 28 40 CN.. 1204.. ICSN-432 | AA60 | BC12 Alo7

DB95
DB9%
DB9%

EJ04
EJO4
EJO4

Kat natarcia osiowy: -6.5° / Kat natarcia promieniowy: -6.5°

¢

v

Sl | mm | mm o om oo O s’ B
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26 20 CN.. 1204.. HC12 | AF48 EJO3 CF12
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 CN.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CF12
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CF12
PCLN R/L 3232 P12 32 32 170 28 40 CN.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CF12
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 CN.. 1606.. HJ16 | AF18 EJO3 CF16
PCLN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606.. HJ16 AF18 EJO3 CF16
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 CN.. 1606.. HJ16 AF18 EJO3 CF16
PCLN R/L 4040 $16 40 40 250 34 50 CN.. 1606.. HJ16 AF18 EJO3 CF16

DA12
DA12
DA12
DA12
DA15
DA15
DA15
DA15

JJ12
JJ12
JU12
JJ12
JJ15
JJ15
JJ15
JJ15

22 “4/G YG-1 POLAND - www.yg-1.pl
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Oprawki do CNMG/CNMA

o
7

ol
PCBN 75° =

Kat natarcia osiowy: -7.25° / Kat natarcia promieniowy: -4.25°

=
||

Smel | mm | mm | mmom | O | W AVAN ~T e
PCBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 CN.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CF12 DA12 | JJ12
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 CN.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CF12 DA12 | JJ12
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150 34 22 CN.. 1606.. HJ16 AF18 EJO3 CF16 DA15 | JJ15
PGBN R/L 3232 P16 32 32 170 34 27 CN.. 1606.. HJ16 AF18 EJO3 CF16 DA15 | JJ15

DCLN 95° ‘- 4

Kat natarcia osiowy: -5° / Kat natarcia promieniowy: -13.5°

Symbol mDm mhm n|11:n nl{:n nI#n m'm mAm CN.. z ' ~ / @ /\

S25T DCLN R/L 12 25 23 | 115 | 300 | 40 17 | 31 | CN..1204.. CF12 AG65 | BC12 | AIO7 | DB95 | EJO4
832U DCLN R/L 12 32 30 | 150 | 350 | 50 22 | 39 | CN..1204.. ICSN-432 | AA61 | BC12 | AlO7 | DB95 | EJO4
S40V DCLN R/L 12 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 | 48 | CN..1204.. ICSN-432 | AAG60 | BC12 | AlO7 | DB95 | EJO4
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Plytki tokarskie - negatywne
DNMG/DNMA (Ptytki 55° negatywne)

Typ L IC S
DNMO 1504 14 12.7 4.76
DNMO 1506 14 12.7 6.35
@ :Standard O :Nazamoéwienie
< < < < < <
NMA ® 6 © o <
D Oznaczenie RE Fn AP - & e e 2192 e
DN MG (mm/obr.) (mm) S/ 2/ 83/ 8 &2 |3
= o |le || °
DNMA 150608 0.8 0.15~0.35 1~3 o
EY DNMA 150612 1.2 0.25~0.45 1.5~4 o
..MA
Zeliwo
DNMG 150404 - UF 04 0.05~0.15 0.5~15 [ J ([ J [ J ([ J
-UF @.f
— DNMG 150604 - UF 04 0.05~0.2 1~2 o o o o
Wykariczajaca DNMG 150608 - UF 0.8 0.1~0.25 1.5~3.5 [ ] e o
) DNMG 150408 - UL 0.8 0.1~0.25 1~2.5 ([ J
o d
-UL ST
. P DNMG 150604 - UL 04 0.05~0.25 0.5~2 o o
Pétwykanczajaca
i materialy ciagliwe DNMG 150608 - UL 0.8 0.15~03  15~3 e o o o
'ﬁo DNMG 150608-UM 0.8 0.15~0.35 0.5~2 [ J e o
-UM s
Obrobka $rednia
w warunkach niestabilnych
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
ISO VDI Podgrupa Min. Maks. | M. Maks, | Min. Maks.| Min. Maks. | Min. Maks.| Min. Maks. | Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
"2 Stalniskostopowa | 220 420 180 380 | 110 350 | 90 300 70 230 - - | - -
"[01] Stal wysokostopowa | - - | 100 330| 60 300 70 250 | 70 180 | - - | - -
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - - - - - - 120 220 | 60 180 | - - - -
14  Stal nierdzewna austenityczna | - - - - - - 50 180 | 60 150 | - - = -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -
(VBN  Zeliwo sferoidalne 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum - - - - - - - - - - 350 1200 | 250 800
LA ERVA Superstopy zarowytrzymate | - - - - - - 35 80 | 35 60 - - - -
m Materiaty zahartowane | - - - - - - - - 40 80 - - = =
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“ZGTOCZEN!E

Plytki tokarskie - negatywne
DNMG/DNMA (Ptytki 55° negatywne)
L

Typ IC S
DNMO 1504 14 12.7 4.76
DNMO 1506 14 12.7 6.35
@:Standard  O:Nazamoéwienie
< | =</ =<|=<x| <]«
DNMA O 60 0 o =<
Oznaczenie RE mrfm?obr I:]'r’n 28189 g Q @
DNMG ( ) (mm) 3 2 8 g/ 32 8 °
DNMG 150408-UG 0.8 0.2~0.35 1~2.5 [ J ([ [ ([ J
: O -
-UG —— DNMG 150604 -UG 0.4 0.2~0.3 0.5~2 [ J ([ [
Obrobka srednia DNMG 150608-UG 0.8 0.2~0.35 1~3 e o o o
w warunkach stabilnych
DNMG 150612-UG 1.2 0.2~0.4 1.5~3.5 [ J o [ ]
DNMG 150608-UC 0.8 0.25~0.4 1~3 [ ] [ ] [ J [ J
¥ DNMG 150612-UC 12  025~045 1535 @ @ © @
-UC
Zeliwo i érenia zgrubna
DNMG 150612-UR 1.2 0.3~0.5 1.5~4 [ ] [ J [ J (]
UR O
Zgrubna
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min. Maks. Min Maks | Min. Maks. Mn. Maks.| Min. Meks.| M Maks.| Min. Maks.
Stal niestopowa | 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 | - - | - -
50 Stal niskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 90 300 70 230 | - - | - -

"[0F]  stal wysokostopowa | - - | 100 330 60 300 70 250 70 180 - - | - -
12~13 Ferrytycznai martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =

14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - = - - 60 160 | - - = =

Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - | - - | 60 120| - - | - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200 | 250 800

SRR EEVA Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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! GTOCZENIE

Oprawki do DNMG/DNMA

EN
=

=

PDIN93®

‘ L2

‘L1

Kat natarcia osiowy: 6.25° / Kat natarcia promieniowy: -6.75°

Symbol ?ﬁm mbm n#:n nll-rzn m'm DN.. L , /\ Ve 4 e / Ve 4 e
PDJN R/L 2020 K15 20 20 125 34 25 DN.. 1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35
PDJN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 DN.. 1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35
PDJN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 DN.. 1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35

UWAGA: Do ptytek DNMG 1504..01

D
?

|

DDJN 93°  #87.

Kat natarcia osiowy: 6.25° / Kat natarcia promieniowy: -6.75°

Symbol |IITTI|'II‘11 mbm nll-:n rrll-rzn mfm DN.. L ’ ~ / @ /\

DDJN R/L 2020 K15 20 20 125 34 25 DN.. 1506.. IDSN-432| AA60 | BC12 | AIO7 | DB95 | EJO4
DDJN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 DN.. 1506.. IDSN-432| AA60 | BGC12 | AIO7 | DB95 | EJO4
DDJN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 DN.. 1506.. IDSN-432| AA60 | BC12 | AIO7 | DB95 | EJO4

e

D D U N 930 ,L—ﬁﬁ_ﬁ_’;_-_

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -14°

D h h1 L1 L2 f A 0 ' @
Symbol mm ;| mm ;| mm; mm ; mm ; mm ;| mm DN.. L ~ / /\
§32U DDUN R/L 15 32 30 | 15,0 | 350 50 22 39 | DN..1506.. IDSN-432 | AA61 BC12 Al07 DB95 EJO4
S40V DDUN R/L 15 40 37 | 18,5 | 400 60 27 43 | DN.. 1506.. IDSN-432 | AAB0 BC12 Alo7 DB95 EJO4
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do DNMG/DNMA

PDUNO3® ==

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -14°

Symbol mDm mhm nl:;n n|1-r1n rrl;?n m'm mAm DN.. L ,/\a F /a r

$32U PDUN R/L 15 32 | 30 150 350 | 50 | 22 | 39 | DN..1506.. HD15 | AF48 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35
S40V PDUN R/L 15 40 | 37 | 185 | 400 | 60 | 27 | 48 | DN..1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35
$50W PDUN R/L 15 50 | 47 | 235|450 | 65 | 35 | 61 | DN..1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35

UWAGA: Do plytek DNMG 1504..00

= T

<A-PDUN 93° ===

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -14°

D h h L1 L2 f A Q
Symbol mm ;| mm ; mm ; mm | mm ;| mm ;| mm DN.. L ,/\a f /a r
A32S PDUN R/L 15 32 30 | 15,0 | 250 | 50 22 39 | DN.. 1506.. HD15 | AF48 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35
A40T PDUN R/L 15 40 37 | 18,5 | 300 | 60 27 48 | DN.. 1506.. HD15 | AF38 | EJO3 | CG15 | DA12 | JJ12 | CG25 | DA35

UWAGA: Do plytek DNMG 1504..00
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Plytki tokarskie - negatywne

! GTOCZENIE

L] o o
KNUX (Plytki 55° - 2-ostrzowe jednostronne)
Typ LE S
e, KNUX 1604 16 476
| %
¢
- LE— — S |=—
@:Standard  O:Nazamdwienie
< | < | =<|=<| <] <
@ @ @ @ <
KNUX Oznaczenie RE F?b Ap 2 8 8 g 8 2 @
(mm/obr.) (mm) 3 2 S 3 =] S =
v KNUX 160405 L 0.5 0.1~0.4 0.5~6 o o [
llux
Lewa E —
KNUX 160405 R 0.5 0.1~0.4 0.5~6 e o (]
..Ux ‘F -
. . 4
Prawa —;%?:
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 Vbl Podgrupa Min. Meks. M. Maks. Min. Maks.| Min Maks.| Min Maks.| Min Maks.| Min. Meks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - = - - 60 160 | - - - -
(VKN Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - |60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - - - | 350 1200 250 800
SIS BV A Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =
s IEE7AN Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Plytki tokarskie - negatywne
SNMG / SNMA (Ptytki kwadratowe negatywne)

Typ Ic )
SNMO 1204 127 476

@®:Standard  O:Nazamowienie

SNMA F A 3 3 &<> a'<> S8
Oznaczenie RE n p 2 6 0w 69 9 9
SNMG (mm/obr.)  (mm) S 28 g & 3 2
- | o ||| °
SNMA 120408 0.8 0.2~04 1~3.5 [ J
5 SNMA 120412 1.2 0.2~0.5 15~5 | @
.MA
Zeliwo
SNMG 120404 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~1.5 ([ J
-UF O(
Wykanczajaca
P SNMG 120408~ UL 0.8 0.1~0.3 1~3 [ e o o
ry
-UL Bl
Pétwykanczajaca
i materiaty ciagliwe
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min.  Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 | - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =
% Stal wysokostopowa - - 100 330 | 60 300 | 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - - - - - - 120 220 | 60 180 | - - = =

14  Stal nierdzewna austenityczna | - - - - = = 50 180 | 60 150 | - - = =
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - = =

K

17~18 Zeliwo sferoidalne 120 410 | 120 280 = = - - 60 120 - - = =
Aluminum - - - - - - - - - - | 350 1200| 250 800

I A BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =

Materiaty zahartowane | - - - - = = - - 40 80 - - = =
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Z7GTOCZEN!E

Plytki tokarskie - negatywne

SNMG / SNMA (Plytki kwadratowe negatywne)

Typ IC S
SNMO1204 12.7 4.76
.. /|
4 _
~—IC— —s
@:Standard  O:Nazaméwienie
< | < | <!/ <| <! <
SNMA Qo0 0 o <
Oznaczenie RE (mrfl?obr) (ﬁf’n) 2 8188 8 Q @
SNMG ' 2 3 8 8 2 8 °
SNMG 120408-UG 0.8 0.2~0.4 1~3 e o o o
)O | SNMG 120412-UG 12 02~045  1.5~4 o o o
-UG —
Obrdbka srednia
w warunkach stabilnych
SNMG 120408-UC 0.8 0.25~0.45 1~4 e o o o
l ) SNMG 120412-UC 1.2 03~0.55 15~45 | @
-Uc
Zeliwo
i Srenia zgrubna
]C} 7 SNMG 120408-UR 1.2 0.3~0.55 1~4.5 e o o
-UR ! SNMG 120412-UR 1.2 0.3~0.6 1.5~5 O [ ] [ J
Zgrubna
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 Vbl Podgrupa Min. Maks. M. Maks, | M. Maks.| Min Maks. | Min Maks.| Min Maks.| Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 & - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -
(FZEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - |60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - - - | 350 1200| 250 800
SIS EEVA Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
| IEEEYAN Materiaty zahartowane | - - - - - - - - | 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do SNMG/SNMA

PSBN 75° e

Lz‘

‘
||
‘

=y
|

||

L1

Kat natarcia osiowy: -7.25° / Kat natarcia promieniowy: -4.25°

Symbol |rerr|:11 mhm n|1-;n nll-rzn mfm SNM.. L , /\ 2 ’ /
PSBN R/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSBN R/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSBN R/L 3225 P12 32 25 170 28 22 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSBN R/L 2525 M15 25 25 150 34 22 SNM.. 1506.. HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15
PSBN R/L 3232 P15 32 32 170 34 27 SNM.. 1506.. HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15

PSDN 45° e,

Lz‘

L1

Kat natarcia osiowy: -7°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

h=h1 b L1 L2 f

Symbol mm [ mm | mm | mm | mm AL L '. /\ ﬂ r v

PSDN N 2020 K12 20 20 125 28 10,0 | SNM.. 1204.. HJ12 | AF08 EJO3 CE12 | DA12 JJ12
PSDN N 2525 M12 25 25 150 28 12,5 | SNM.. 1204.. HJ12 | AF08 EJO3 CE12 | DA12 JJ12
PSDN N 3232 P12 32 32 170 28 16,0 | SNM.. 1204.. HJ12 | AF08 EJO3 CE12 | DA12 JJ12

=
7
=

PSSN 43°

Kat natarcia osiowy: -5.75°/ Kat natarcia promieniowy: -5.75°

-

Symbol 'r‘TTr'T|11 mhm nll-;n nll-rzn m'm SNM.. L '. //\ ﬂ f v
PSSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSSN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SNM.. 1204.. HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSSN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15
PSSN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 SNM.. 1506.. HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15
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Z7GTOCZEN!E

Oprawki do SNMG/SNMA

o [
PSKN 75° &=

L1

Kat natarcia osiowy: -4.25° / Kat natarcia promieniowy: -7.25°

Symbol 'r]TTrI:: mbm n|1- :n n|1-lgn m'm SNM.. L , /\ : F /
PSKN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.. 1204.. 0,400 HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSKN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204.. 0,750 HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSKN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SNM.. 1204.. 1,050 HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
PSKN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 SNM.. 1506.. 0,750 HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15
PSKN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40 SNM.. 1506.. 1,300 HJ16 AF18 EJO3 CE15 DA15 JJ15

7 PSKNTS

Kat natarcia osiowy: -3° / Kat natarcia promieniowy: -11°

Symbol mDm mhm n!ll ;n n|1- r1n rrll- m m'm mAm SNM.. L '. /\ : f 7
$25T PSKN R/L 12 25 23 | 11,5 | 300 40 17 31 |SNM.. 1204..| 0,700 HB12 AF26 EJ25 - - -

S$32U PSKN R/L 12 32 30 | 15,0 | 350 50 22 39 |SNM.. 1204..| 2,050 HC12 AF48 EJO3 CE12 DA12 JJ12
S$40V PSKN R/L 12 40 37 | 18,5 | 400 60 27 48 |SNM.. 1204..| 3,750 HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12

" <A-PSKN75° ===

Kat natarcia osiowy: -3° / Kat natarcia promieniowy: -11°

'\-\‘__.:-

Symbol mDm mhm nl1lr1n n|1- ;n n|1-rzn mfm mAm SNM.. b " /\ : ' 7
A25R PSKN R/L 12 25 23 | 11,5 | 200 40 17 31 |SNM.. 1204..| 0,700 HB12 AF26 EJ25 - - -

A32S PSKN R/L 12 32 30 | 15,0 | 250 50 22 39 |SNM..1204..] 1,400 HC12 AF48 EJO3 CE12 DA12 JJ12
A40T PSKN R/L 12 40 37 | 18,5 | 300 60 27 48 |SNM.. 1204..[ 2,650 HJ12 AF08 EJO3 CE12 DA12 JJ12
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“ZGTOCZEN!E

Ptytki tokarskie - negatywne

TNMG / TNMA (Plytki trojkatne negatywne)
Typ L IC S
)goy\ TN OO1604 15.7 9.53 4.76
TN OO2204 21 9.53 4.76
IC
vl
L S |—
@:Standard  O:Nazamoéwienie
< | < | =</ =< <] <
TNMA o0 0 o =<
Oznaczenie RE (mrlr:l?obr) (':‘1';1) 2 818 g 8 Q @
TNMG ' 2 2 8Blg % 8 =°
TNMA 160408 0.8 0.15~0.35 1~3 [ ]
- TNMA 160412 1.2 0.25~0.45 1.5~4 [ J
-+MA .
Zeliwo
TNMG 160404~ UF 0.4 0.05~0.2 1~2 [ (] [ (]
) TNMG 160408-UF 0.8 0.1~0.25 1.5~35 [ ([ J [ J
-UF
Wykariczajaca
TNMG 220404 - UF 0.4 0.05~0.2 1~4 [ J
TNMG 160408-UL 0.8 0.1~0.25 1.5~35 [ ] [ J [ J [ J
-UL s fletls
Pétwykaniczajaca
i materialy ciagliwe
i TNMG 160408-UM 0.8 0.15~0.35 0.5~2 [ ([ J [
-UM -L.-Q._'-,
Obrobka srednia
w warunkach niestabilnych
Predkos$¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa Min. Meks. Min. Maks. Min. Maks | Min Maks. Min Maks. | Min. Maks.| Min. Meks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
50 Stalniskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 70 230 | - - | - -
"1 Stal wysokostopowa | - - | 100 330 60 300 70 250 | 70 180 | - - | - -
12~13 Fermrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
(VASER  Zeliwo sferoidaline | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200 | 250 800
P ERVA Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
s AN Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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Z7GTOCZEN!E

Plytki tokarskie - negatywne
TNMG / TNMA (Plytki tréjkatne negatywne)

Typ L IC S
TN OO1604 15.7 9.53 4.76
TN O0O2204 21 9.53 4.76
@:Standard  O:Nazamdwienie
< | <[ =<|=<|</| <
TNMA Q| 0 0 o =<
Oznaczenie RE F? 5 Ap 2| 8189 o 2 @
TN MG (mm/obr.) (mm) 3 2 S 3 S S =S
y TNMG 160404-UG 04 0.2~0.3 0.5~2 [ ] [ [ ]
U TNMG 160408-UG 038 0.2~0.35 1~3 e o o o
R
Obrébka srednia
wwarunkach stabilnych - TNMG 220408-UG 0.8 02~03 1~4 e o o o
TNMG 160404 -UC 0.4 0.25~0.4 0.5~2.5
", TNMG 160408 -UC 0.8 0.25~0.4 1~3 (] [ ([ [
. TNMG 160412-UC 1.2 0.25~045 1.5~35 ([ J
Zeliwo
i Srednia zgrubna
. TNMG 160412-UR 1.2 0.3~0.5 1.5~3 ©) ©) [ ] [
-UR iR
TNMG 220412-UR 1.2 0.3~0.5 1.5~4 ® O ©) ([ ([
Zgrubna
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 YG3020 YQ3030 YG801 YG100 YG10
Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250
"N stal niskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230
{011 Stal wysokostopowa 100 330 | 60 300 | 70 250 | 70 180
M 12-13 Ferrytyczna i martenzytyczna 120 220 | 60 180
14 Stal nierdzewna austenityczna| - - - 50 180 | 60 150
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 60 160
17-18 Zeliwo sferoidalne 120 410 | 120 280 60 120 - -
Aluminum 350 1200 | 250 800
SIRHERVA Superstopy zarowytrzymate 35 8 | 3B 60
| BREEYAN Materiaty zahartowane 40 80
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“ZGTOCZENIE [

Plytki tokarskie - negatywne
TNUX (Ptytki trojkatne negatywne)

Typ LE IC S
TNOO 1604 15.7 9.53 4.76
TNOO2204 21 9.53 4.76

—| S |=—
@ :Standard O : Na zamdwienie
< < < < <
@ @ @ @ <
TNUX Oznaczenie RE mrl:J:)br Q‘r)n 2 88 g Q2 e
TNUX 160404 L 0.4 0.1~0.3 0.5~4 oO|e | O | e
WUX 1 R TNUX 160408 L 0.8 0.1~0.4 0.5~6 ©) ([ O ([
[ %
Lewa \
TNUX 160404 R 0.4 0.1~0.3 0.5~4 (0] [ O [
WUX J '. TNUX 160408 R 0.8 0.1~0.4 0.5~6 O ([ O ([
Prawa i
Predkosc¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa Min. Meks.| Min. Maks | Min. Maks. | Min Maks. | Min Maks. | Min. Meks. | Mn. Meaks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300, 70 250 | 70 180 | - - = =
M 12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 & - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
(VKR Zeliwo sferoidaine | 120 410 | 120 280 | - - - - 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200 250 800
SRR BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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! GTOCZENIE

Oprawki do TNMG/TNMA

=
=

MTJN 93°

®

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol '?1?:1'11 mhm rrll-:n rrl{rz'n m'm TNM.. ’ /\ A ' '
MTJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 25 TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CcD14 AF42 AC93
MTJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CcD14 AF42 AC93
MTJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CcD14 AF42 AC93
MTJN R/L 2525 M22 25 25 150 38 32 TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94
MTJN R/L 3225 P22 32 25 170 42 32 TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94
MTJN R/L 3232 P22 32 32 170 42 40 TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94

K
=
=

=—H

PTGN 90° =

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol W mm | mmo mmo o TNM- | WAV -Yh
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.. 1604.. HJ09 | AF06 EJ25 | CD16 | DA09 | JJ09
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.. 1604.. HJ09 | AF06 EJ25 | CD16 | DA09 | JJ09
PTGN R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 TNM.. 1604.. HJO9 | AF06 EJ25 | CD16 | DA09 | JJ09
PTGN R/L 3225 P16 32 25 170 22 32 TNM.. 1604.. HJ09 | AF06 EJ25 | CD16 | DA09 | JJ09
PTGN R/L 2525 M22 25 25 150 28 32 TNM.. 2204.. HJ12 | AF08 EJO3 | CD22 | DA12 JJ12
PTGN R/L 3225 P22 32 25 170 28 32 TNM.. 2204.. HJ12 | AF08 EJO3 | CD22 | DA12 JJ12
PTGN R/L 3232 P22 32 32 170 28 40 TNM.. 2204.. HJ12 | AF08 EJO3 | CD22 | DA12 JJ12
PTGN R/L 4040 S22 40 40 250 34 50 TNM.. 2204.. HJ12 | AF08 EJO3 | CD22 | DA12 JJ12
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do TNMG/TNMA

= ‘
=

el
(@)

Lz‘

=

MTENN 60°

Kat natarcia osiowy: -8.25° / Kat natarcia promieniowy: -2.25°

L1

Symbol |rITTr|:11 mhm n|1- m n|1- m m'm TNM.. ’ //\ A ' '
MTEN N 2020 K16 20 20 125 34 10,5 TNM.. 1604.. BJ14 EJOS CD14 AF42 AC93
MTEN N 2525 M16 25 25 150 34 13,0 TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF42 AC93
MTEN N 3225 P16 32 25 170 34 13,0 TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 cD14 AF42 AC93
MTEN N 2525 M22 25 25 150 42 13,0 TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94
MTEN N 3232 P22 32 32 170 42 16,5 TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -12°

D h h L L. f A Q
Symbol 0 ¢ W g G e mm | mm  TNM.. ’ /\ A ' /

$25T MTFN R/L 16 25 23 | 11,5 300 | 40 17 | 34 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AH13
$32U MTFN R/L 16 32 30 | 150 | 350 | 50 22 | 39 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AC93
S40V MTFN R/L 16 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 | 48 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AC93
$50W MTFN R/L 16 50 47 | 23,5 | 450 | 65 35 61 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AC93
$40V MTFN R/L 22 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 | 48 |TNM..2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94

$50W MTFN R/L 22 50 47 | 235 | 450 | 65 35 61 |TNM.. 2204.. BJ24 EJO5 ITSN-433 AF61 AC94

MTUN 93° ===

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -11°

Symbol D - R vl A & 7

$25T MTUN R/L 16 25 | 23 | 11,5 | 300 | 40 17 | 34 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AH13
832U MTUN R/L 16 32 | 30 | 150 | 350 | 50 | 22 | 39 |TNM..1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AC93
S40V MTUN R/L 16 40 | 37 | 18,5 | 400 | 60 | 27 | 48 |TNM.. 1604.. BJ14 EJOS CD14 AF44 AC93
$50W MTUN R/L 16 50 | 47 | 235|450 | 65 | 35 | 61 |TNM.. 1604.. BJ14 EJO5 CD14 AF44 AC93
$40V MTUN R/L 22 40 | 37 | 185 | 400 | 60 | 27 | 48 |[TNM.. 2204.. BJ24 EJ05 ITSN-433 | AF61 AC94
S50W MTUN R/L 22 50 | 47 | 235|450 | 65 | 35 | 61 |TNM. 2204.. BJ24 EJ05 ITSN-433 |  AF61 AC94
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Z7GTOCZEN!E

Plytki tokarskie - negatywne
VNMG (Plytki 35° negatywne)

Typ L IC S
VNMG 1604 15.8 9.53 4.76
@ :Standard O : Nazamdwienie
< | <[/ <!/ =<| <] <
@ [2) @ @ <
VNMG Oznaczenie RE mri;:)br rl:\'r)n 2 8 8 g Q2 e
VNMA 160408 0.8 0.15~0.35 1~3 ([ J
~MA ]
Zeliwo
VNMG 160404 - UF 0.4 0.05~0.15 0.5~2 [ J ([ [ ] ([
-UF /fU VNMG 160408 - UF 0.8 0.05~0.25 1~2.5 [ J ([ J [
Wykarczajaca
——— VNMG 160408~ UL 0.8 0.1~0.25 1~2.5 O ([ J ([ J
-UL 2
Pétwykanczajaca
i materiaty ciggliwe
- VNMG 160408-UG 0.8 0.2~0.3 1~3 [ ] [ ] [ J (]
L 5
-UG JEGREry
Obrébka $rednia
w warunkach stabilnych
— VNMG 160404 - UC 0.4 0.25~0.4 0.5~2.5 [ J
.f'“:;'
-Uc = VNMG 160408 -UC 0.8 0.25~0.4 1~3 e o o o
Zeliwo
i Srednia zgrubna
I VNMG 160412-UR 1.2 0.25~0.35 1.2~3 O O [ ] ([
-UR @,
Zgrubna
Predkosc¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 Vbl Podgrupa M. Meks. | Min. Maks | Min. Maks. | Min. Maks. | Min Maks. Min. Meks. | Min. Meaks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
50 Stal niskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 90 300 70 230 | - - | - -
"[01N Stal wysokostopowa | - - | 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - | - -
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
WAAEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200| 250 800
SRR BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

MVJN-K 93°

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -6°

FAM

1

i 8

h1
]

L= L5

Symbol ?:211 mhm n|1-r1n n|1-|2n mfm UN.. &
MVJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 43 25 VN.. 1604..
MVJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 43 32 VN.. 1604..
MVJN R/L 3225 P16-K 32 25 170 43 32 VN.. 1604..

BF16 AJB6 EJO3 |IVSN-322| AF65 EJO2
BF16 AJ86 EJO3 |IVSN-322| AF65 EJO2
BF16 AJ86 EJO3 |IVSN-322| AF65 EJO2

MVVN-K 72° 30" 52

Lz ‘

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: 0°

h=h1 b L1 L2 f 0
Symbol mm ; mm ;[ mm ;| mm | mm UN.. ' / /\ = ' /\
MVVN N 2020 K16-K 20 20 125 43 10,0 VN.. 1604.. BF16 AJ86 EJO3 |IVSN-322| AF65 EJ02
MVVN N 2525 M16-K 25 25 150 43 12,5 VN.. 1604.. BF16 AJ86 EJO3 |IVSN-322| AF65 EJ02

MVUN-K 93°

Kat natarcia osiowy: -5° / Kat natarcia promieniowy: -15°

D h h L1 L2 f A Q
Symbol mm | mm ;| MM ;| mm ;| MM ;| mm ;| mm UN.. . /\ = / ' /\
S$25T MVUN R/L 16-K 25 23 | 11,5 | 300 40 17 34 | VN..1604.. BF14 EJO3 |IVSN-322| AA86 AF65 EJO2
$32U MVUN R/L 16-K 32 30 | 15,0 | 350 | 50 22 39 | VUN..1604.. BF14 EJO3 |IVSN-322| AJ86 AF65 EJO2
S40V MVUN R/L 16-K 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 48 | VN.. 1604.. BF14 EJO3 |IVSN-322| AJ86 AF65 EJO2
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Z7GTOCZEN!E

Ptytki tokarskie - negatywne
WNMG / WNMA (Plytki 80° trygonalne negatywne)

Typ L IC S
80° WNMO0604 5.7 9.53 4.76
WNMDO0804 7.8 12.7 4.76
@ :Standard O :Nazamdwienie
< | </ =</=<| <!«
WNMA I I Y B ) =<
Oznaczenie RE (mrf:obr) (ﬁ?n) 2 8/8 g 8 o @
WNMG : R 2|/ 8 g 2 8 °
WNMA 080404 0.4 0.15~0.35 0.5~25 [ ]
e i WNMA 080408 0.8 0.2~0.4 1~3.5 [ J @]
-MA
WNMA 080412 1.2 0.2~0.5 1.5~5 ® O
Zeliwo
WNMG 060404 - UF 0.4 0.05~0.2  0.5~1.5 ® e O o
-UF O
WNMG 080404 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~2 e o o o
Wykanczajaca
WNMG 080408 - UF 0.8 0.1~0.25 1~2.5 [ ([
WNMG 060408 - UL 0.8 0.1~0.3 1~2.5 ® o O o
-UL ',Qf—
, - WNMG 080408 - UL 0.8 0.1~0.3 1~3 e o o
Pétwykanczajaca
i materiaty ciggliwe
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa Min. Maks.| Mn. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.| M. Maks.| Min. Meks,| Min Meks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
WWAEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800
SRR BV A Superstopy Zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZEN!E

Ptytki tokarskie - negatywne
WNMG / WNMA (Plytki 80° trygonalne negatywne)

Typ L IC S
80° WNMD0604 5.7 9.53 476
WNMD 0804 7.8 12.7 476
%
@:Standard  O:Nazamoéwienie
< | <[ =</ <] <!«
WNMA Qo 0| 0|0 =<
Oznaczenie RE (m::obr) (fr\l’r)n) 2| 8189 8 Q @
WNMG ' 2/ 3|/B|g|®|8]|"®
WNMG 080408-UM 0.8 0.15~0.3 0.5~2 [ ([ [
-UM e
Obrobka srednia
w warunkach niestabilnych
WNMG 060408-UG 0.8 0.2~0.4 1~2.5 () [
@,
-UG
, 3 ) WNMG 080404 -UG 0.4 0.2~0.3 1.5~25 ([ () ([
Obrébka srednia
w warunkach stabilnych  WwNMG 080408-UG 0.8 0.2~0.4 1~3.5 e o o o
WNMG 080404-UC 04 0.25~0.4 0.5~3.5 [ J [ J [ J [ J
i WNMG 080408-UC 08  025~045  1~4 e o o o
-UC
o WNMG 080412-UC 1.2 0.3~0.55 1.5~4.5 [ ] [ J [ J [ J
Zeliwo
i Srednia zgrubna
WNMG 080412-UR 1.2 0.3~0.6 1.5~5 O O [ ([
j
-UR @
Zgrubna
Predkos$¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 | YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa Min. Maks.| Min Maks.| Min Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - - -
50 stalniskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 90 300 70 230 | - - | - -
"[0F]  stal wysokostopowa | - - | 100 330 60 300 70 250 70 180 - - | - -
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - - - - - - 50 180 | 60 150 | - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 - - - - 60 160 - - - -
WWAAEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200| 250 800
SRR EEVA Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =
m Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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Z7GTOCZEN!E

Oprawki do WNMG/WNMA

DWLN 95° o0

‘J-_z,\

<—>‘

=
= ]|

= |

L1

Kat natarcia osiowy: -6° / Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol Irlﬁrl:: mbm n|1-:n n|1-rzn m'm WNMG Q , ~ } @ /\
DWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. | 0,400 |IWSN-433| AA60 BC12 Al07 DB95 EJO4
DWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. | 0,750 |IWSN-433| AA60 BC12 Al07 DB95 EJO4
DWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,300 |IWSN-433| AA60 BC12 AlO7 DB95 EJO4

|
!
5

MWLN 95°

Kat natarcia osiowy: -6.5° / Kat natarcia promieniowy: -6.5°

—_
o
|

Symbol Ir:;ri;: mhm n|1-r1n nlw-rzn m'm WNMG ' /\ @ ’ '
MWLN R/L 1616 H06 16 16 100 15 20 WNMG 0604.. 0,200 BJ06 EJ25 CJo6 AF44 AC93
MWLN R/L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNMG 0604.. 0,450 BJ06 EJ25 CJo6 AF42 AC93
MWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNMG 0604.. 0,800 BJ06 EJ25 CJ06 AF42 AC93
MWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25 WNMG 0804.. 0,450 BJ11 EJOS IWSN-433 AF61 AC94
MWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 WNMG 0804.. 0,300 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AC94
MWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32 WNMG 0804.. 1,200 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AC94
MWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNMG 0804.. 1,400 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AC94

En=1 |
MWLN 95° | emss

‘M

L1

Kat natarcia osiowy: -5° / Kat natarcia promieniowy: -11.5°

Symbol mDm mhm n|11r1n nl{r1n nll-rzn m'm mAm WNM.. ’ /\ c ’ /
S$20S MWLN R/L 06 20 18 9,0 | 250 | 36 13 27 |WNM.. 0604..| 0,550 BJ06 EJ25 - AF43 AH13
$25T MWLN R/L 06 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 |WNM.. 0604..| 0,700 BJ06 EJ25 CJo6 AF44 AH13
S$32U MWLN R/L 06 32 30 | 15,0 | 350 50 22 39 |WNM.. 0604..| 2,050 BJ06 EJ25 CJo6 AF44 AH13
$25T MWLN R/L 08 25 23 | 11,5 | 300 40 17 31 |WNM.. 0804..| 0,700 BJ11 EJO5 - AF47 AH14
S$32U MWLN R/L 08 32 30 | 15,0 | 350 50 22 39 |WNM.. 0804..| 2,050 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AH14
S40V MWLN R/L 08 40 37 | 18,5 | 400 60 27 48 |WNM.. 0804..| 3,750 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AH14
S50W MWLN R/L 08 50 47 | 23,5 | 450 65 35 61 |WNM.. 0804..| 6,500 BJ11 EJO5 IWSN-433 AF61 AH14
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“ZGTOCZEN!E

Ptytki tokarskie - pozytywne
CCMT / CCGT (Ptytki 80° pozytywne)

Typ L IC S
’/ %, CCOT 0602 62 635 238
] ~ ] CCOT 09T3 9.2 9.525 3.97
c O CCOT 1204 124 12.7 476
WSSI .
4
-— L S |=—
@:Standard  O:Nazamoéwienie
< | <! =</=<x| <]«
CCGT 0o 0o 0 o <
Oznaczenie RE mrfw?obr 2':1 2818 g 8 o @
CCMT ( ) (mm) R 2 8 g 2 8 °
CCGT 09T302-AL 0.2 0.02~0.08 0.5~1 [ J [ J
;U’ CCGT 09T304-AL 04 0.05~0.25 0.5~2 [ ] o
-AL [ ot
. CCGT 09T308-AL 0.8 0.1~0.35 1~3 [ ] [ J
Aluminium
CCMT 060204 - UF 04 0.05~0.15 0.5~1.5 [ ] o o
-UF : Q
L CCMT 09T304- UF 04 0.05~0.2 0.5~2 o o o
Wykariczajaca
CCMT 060208 - UG 0.8 0.15~0.25 0.8~2 [ )
I O i CCMT 097304 - UG 04 0.15~0.2 0.5~2 o o o
y
-UG == CCMT 09T308 - UG 0.8 0.15~0.3 0.8~2.5 [ [ ) [ )
Srednia
CCMT 120404-UG 04 0.2~0.25 0.5~2.5 [ ) [ )
CCMT 120408-UG 0.8 0.2~0.35 0.8~3.5 o o o o
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =

Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =

12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =

M 14  Stal nierdzewna austenityczna| - - - - - - 50 180 | 60 150 | - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - = - - 60 160 | - - - =

Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - | - - |60 120 - - | - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200 250 800

Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =

Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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! GTOCZENIE

Oprawki do CCMT/CCGT

‘=rh1

|

‘H‘

|

SCLC 95° &

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

Symbol ?r?rl:: mbm rrll-:n n|1- rzn mfm CC.. ’ )’ = '
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 CC.. 0602.. AB25 EEQ7 - -
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602.. AB25 EEQ7 - -
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 16 16 CC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 16 20 CC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 16 25 CC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 CC.. 1204.. AE40 EE17 CF14 AG60
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 25 32 CC.. 1204.. AE40 EE17 CF14 AG60

SCLC 95°

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm rr'1l r1n n|1-Fn rrll-rzn mfm mAm CC.. ' / = '
S08K SCLC R/L 06 8 7 35| 125 16 5 11 CC.. 0602.. AD25 EEQ7 - -
S10M SCLC R/L 06 10 9 45| 150 | 25 7 13 CC.. 0602.. AD25 EEQ7 - -
S§12M SCLC R/L 06 12 1 55| 150 | 25 9 16 CC.. 0602.. AD25 EEQ7 - -
§12M SCLC R/L 09 12 1 55| 150 | 25 9 16 CC.. 09T3.. AD40 EE15 - -
§$12Q SCLC R/L 09 12 1 55| 180 | 25 9 16 CC.. 09T3.. AD40 EE15 - -
S16R SCLC R/L 09 16 15 75| 200 | 30 11 20 CC.. 09T3.. AD40 EE15 - -
§208 SCLC R/L 09 20 18 90| 250 | 35 13 24 CC.. 09T3.. AD40 EE15 - -
§25T SCLC R/L 09 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 CC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
§20S SCLC R/L 12 20 18 90| 250 | 35 13 24 CC.. 1204.. AB50 EE20 - -
§25T SCLC R/L 12 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 CC.. 1204.. AB50 EE20 - -
§32U SCLC R/L 12 32 30 | 150 | 350 | 50 22 39 CC.. 1204.. AE40 EE17 CF14 AG60
S40V SCLC R/L 12 40 37 | 185 | 400 | 60 27 48 CC.. 1204.. AE40 EE17 CF14 AG60
S50W SCLC R/L 12 50 47 | 23,5 | 450 | 65 35 61 CC.. 1204.. AE40 EE17 CF14 AG60
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“ZGTOCZEN!E

Oprawki do CCMT/CCGT

el @
<A-SCLC 9%° &=

L1

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm n|11;n n% o nl{rzn mtm mAm cc.. ' , g '
A08F SCLC R/L 06 8 7 3,5 80 | 16 5 11 CC.. 0602.. | 0,030 AD25 EE07 - -
A10H SCLC R/L 06 10 9 45| 100 25 7 13 CC.. 0602.. | 0,040 AD25 EEQ7 - -
A12K SCLC R/L 06 12 1 55| 125 25 9 16 CC.. 0602.. | 0,100 AD25 EEQ7 - -
A16M SCLC R/L 09 16 15 75| 150 | 30 1 20 CC.. 09T3.. | 0,200 AD40 EE15 - -
A20Q SCLC R/L 09 20 18 90| 180 | 35 13 24 CC.. 09T3.. | 0,400 AD40 EE15 - -
A25R SCLC R/L 09 25 23 | 11,5 | 200 | 40 17 31 CC.. 09T3.. | 0,700 AD40 EE15 - -
A32S SCLC R/L 12 32 30 | 15,0 | 250 | 50 22 39 CC..1204.. | 1,400 AE40 EE17 CF14 AG60
A40T SCLC R/L 12 40 37 | 18,5 | 300 | 60 27 48 CC..1204.. | 2,650 AE40 EE17 CF14 AG60
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Z7GTOCZEN!E

Plytki tokarskie - pozytywne

DCMT / DCGT (Plytki 55° pozytywne)

Typ L IC S
DCOT 0702 7.5 6.35 2.38
/ / @ DCOT 1173 1.2 9.525 3.97
A -
@:Standard  O:Nazamowienie
< | < | =</ =<| <] «<
DCGT o0 0 0 =<
Oznaczenie RE (mrl::obr ) (ﬁfn) 2 818 g g @ @
DCMT - § 2 8 8 2 8 3
gy DCGT 11T302-AL 0.2 0.02~0.08 0.5~1 [ J ([
g DCGT 11T304-AL 0.4 0.05~0.25 0.5~2 [ ] [ ]
) DCGT 11T308-AL 0.8 0.1~0.3 1~2.5 [ J ([
Aluminium
DCMT 070204 - UF 0.4 0.05~0.15 0.5~15 [ (] (]
DCMT 117304 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~2 [ J ([ J ([
Wykarczjaca
DCMT 117308 - UF 0.8 0.05~0.25 1~2.5 [ ] [ J
DCMT 070204-UG 0.4 0.15~0.25 0.5~15 [ ] [ J
: DCMT 11T304 - UG 0.4 0.15~0.25 0.5~2 [ ] (] ([ J
Srednia
DCMT 117308 - UG 0.8 0.2~0.35 0.8~2.5 [ ] [ ] [ J (]
Predkosc¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 | YGB801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa M. Meks. Min. Maks. Min. Maks. Min Maks.| Min Maks.| Min. Meks.| Mn. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
0 stalniskostopowa | 220 420 | 180 380 | 110 350 90 300 70 230 | - - | - -
"[1]  stal wysokostopowa | - - | 100 330| 60 300 70 250 | 70 180 | - - | - -
M 12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
WAAEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200| 250 800
SRR EEYA Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do DCMT/DCGT

=]
L
Ea

‘

SDJC 93° 4 B

L1

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

Symbol ?r?rr\'; mhm rrll- n rrll- M mfm DC.. ’ ) V=4 '
SDJC R/L 1010 E07 10 10 70 16 12 DC.. 0702.. AB25 EE07 - -
SDJC R/L 1212 FO7 12 12 80 18 16 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
SDJC R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 22 32 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50

= 1
|

SDAC 107° 30" ==

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm n?;n n|1- :n nll-rzn m'm mAm be.. ' ) V-4 '
$10M SDQC R/L 07 10 9 45| 150 | 25 7 13 DC.. 0702.. AD25 EEO7 - -
$12M SDQC R/L 07 12 1 55| 150 | 25 9 16 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
S16R SDQC R/L 07 16 15 75| 200 | 30 1 20 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
$208 SDQC R/L 07 20 18 90| 250 | 35 13 24 DC.. 11T3.. AB25 EEQ7 - -
$208 SDQC R/L 11 20 18 90| 250 | 35 13 24 DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
$25T SDQC R/L 11 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
$32U SDQC R/L 11 32 30 | 15,0 | 350 | 50 22 39 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
$40V SDQC R/L 11 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 48 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm rr|11r1n rrll- :n nll- rzn mfm mAm DC.. ' ), V=4 '
A12K SDQC R/L 07 12 1 55| 125 | 25 9 16 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
A16M SDQC R/L 07 16 15 75| 150 | 30 11 20 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
A20Q SDQC R/L 11 20 18 90| 180 | 35 13 24 DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
A25R SDQC R/L 11 25 23 | 11,5 | 200 | 40 17 31 DC.. 11T3.. X AB40 EE15 - -
A32S SDQC R/L 11 32 30 | 15,0 | 250 | 50 22 39 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
A40T SDQC R/L 11 40 37 | 18,5 | 300 | 60 27 48 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
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! GTOCZENIE

Oprawki do DCMT/DCGT

sSDUC 93° =

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm n? Fn n|1- Fn rTll-rzn mfm mAm DC.. ' ) V=4 '
$10M SDUC R/L 07 10| 9| 45]150| 25 | 7 | 13 | DC..0702.. AD25 EE07 - -
$12M SDUC R/L 07 12| 11| 55| 150 | 25 | 9 | 16 | DG..0702.. AB25 EE07 - -
$120 SDUC R/L 07 12| 11| 55|18 | 25 | 9 | 16 | DC..0702.. || AB25 EE07 - -
S16R SDUC R/L 07 16 | 15 | 75| 200| 30 | 11 | 20 | DG..0702.. AB25 EE07 - -
$20S SDUC R/L 07 20 | 18 | 90| 250 | 35 | 13 | 24 | DC..0702.. AB25 EE07 - -
$208 SDUC R/L 11 20 | 18 | 90| 250 | 35 | 13 | 24 | DC..11T3.. AB40 EE15 - -
$25T SDUC R/L 11 25 | 23 | 115|300 | 40 | 17 | 31 | DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
$32U SDUC R/L 11 32 | 30 | 150 350 | 50 | 22 | 39 | DC.11T3.. AC35 EE16 cG14 AG50
$40V SDUC R/L 11 40 | 37 | 185 | 400 | 60 | 27 | 48 | DC.. 11T3.. AC35 EE16 cG14 AG50

<A-SDUC93° (===

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm nl#n rrl{;n n|1-r2n m'm mAm DC.. ' ) V=4 '
A12K SDUC R/L 07 12 1 55| 125 | 25 9 16 DC.. 0702.. AB25 EEQ7 - -
A16M SDUC R/L 07 16 15 75| 150 | 30 1 20 DC.. 0702.. AB25 EEO7 - -
A20Q SDUC R/L 11 20 18 90| 180 | 35 13 24 DC.. 11T3.. AD40 EE15 - -
A25R SDUC R/L 11 25 23 | 115 | 200 | 40 17 31 DC.. 11T3.. AB40 EE15 - -
A328 SDUC R/L 11 32 30 | 150 | 250 | 50 22 39 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
A40T SDUC R/L 11 40 37 | 18,5 | 300 | 60 27 48 DC.. 11T3.. AC35 EE16 CG14 AG50
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“ZGTOCZENIE [

Plytki tokarskie - pozytywne
RCMT (Plytki okragte pozytywne)

Typ INSD S
RCMT 0602 6 2.38
RCMT 0803 8 3.18
/ RCMT 1073 10 3.97
T
RCMT 1204 12 476
INSD—| S (—
@ :Standard O :Nazamodwienie
< < < =< < <
0 O O & <
RCMT Oznaczenie RE i op 2 ol e 292 e
(mm/obr.) (mm) 8 = s 8 = = 2
= | oo |6 | > °
RCMT 0602MO 3 0.05~0.25 0.2~1.2 O O ([ J ([ J
RCMT 0803MO 4 0.05~0.3 0.5~1.5 O O ([ J ([ J
(o)
: RCMT 10T3MO 5 0.1~0.35 0.5~2.5 (@) (@] ([ ([
Srednia
RCMT 1204M0 6 0.15~0.45 0.5~3 O O ([ J ([ J
Predkos$¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 Vbl Podgrupa Min. Maks.| Min Maks. | Min Maks. | Min. Maks.| Min Maks. Min. Meks. M. Meaks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 | 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna | - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -
(VASER  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800
PSS BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
s AN Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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Plytki tokarskie - pozytywne

! GTOCZENIE

SCMT (Plytki kwadratowe pozytywne)

Typ IC S
/ N SCMT 09T3 9.53 3.97
O SCMT 1204 12.7 4.76
) <O
t
4 N
~—1C— —| s
@ :Standard O : Na zamdwienie
< | <[ <!/ =<| <] <
@ @ @ @ <
SCMT Oznaczenie RE mrl:n?obr ﬁfn 2 2 8 g 2 2 @
SCMT 09T304 - UF 0.4 0.1~0.25 0.5~2 | e [
\ .
0
-UF f
Wykanczjaca
SCMT 09T304 - UG 0.4 0.2~0.35 1~2.5 [ ]
@ SCMT09T308-UG 08  02~035  1~25 o o °
-UG et
Srednia
SCMT 120408 - UG 0.8 0.2~0.4 1~3.5 e o o
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 Vbl Podgrupa Min. Meks.| Min. Maks. | Min. Maks. | Min Maks. Min Maks.| Min Maks.| Min. Meks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 & - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - - - - | 60 160 | - - - -
(VASER  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800
SRS BV A Superstopy zarowytrzymate | - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
ISR Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do SCMT/SCGT

o
B

9983C 43° '«

L2

L1

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

Symbol ?;rr# mbm nll- rIn rrll-rzn mim SC.. ’ ) u '
SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 11 16 SC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 22 20 SC.. 09T3.. AB40 EE15 - -
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 22 25 SC.. 1204.. AE40 EE17 CE14 AG60
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 22 32 SC.. 1204.. AE40 EE17 CE14 AG60

“4/G& YG-1 POLAND - www.yg-1.pl 51



Z7GTOCZEN!E

Plytki tokarskie - pozytywne
TCMT / TCGT (Ptytki trojkatne pozytywne)

Typ L IC S
/YO/\ TCOT 1102 103 6.35 2.38
TCOT 16T3 15.6 9.53 3.97
IC
&
-—L
@:Standard  O:Nazamowienie
< | </ =</=<| <!«
TCGT © 0 o o <
Oznaczenie RE (mrf:obr ) (ﬁ?n) 2 8/8 g . @ @
TCMT : R 2|/ 8 g 2 8 °
TCGT 16T302 - AL 0.2 0.02~0.05 0.5~1 o o
& TCGT 16T304 - AL 0.4 0.05~0.25 0.5~2 ([ ([
-AL 3
' o TCGT 16T308 - AL 0.8 0.1~0.35 1~3 o o
Aluminium
\ TCMT 110204 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~2 (] [ (]
UF O
L TCMT 16T304 - UF 0.4 0.05~0.25 0.5~3 e o [
Wykanczjaca
1 TCMT 16T304 - UG 0.4 0.15~0.25 0.5~2 e o [
UG _ Q TCMT 16T308 - UG 0.8 0.2~0.35 0.8~3 o o | o o
Srednia
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa Mn. Meks. Min. Maks.| Min. Maks.| Min. Maks. | Min Maks.| Min. Meks. | Min. Meks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 | - - - -
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
M 12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
K 15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 | - - - -
(VASEN  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200| 250 800
SR EEVA Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Oprawki do TCMT/TCGT

=1

STGC 90° & |

‘ﬁ,\ L

||
=
-y

|

|

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

Symbol |rIErtllw1 mhm nl{:n n# rzn m'm TC.. , , A '
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 18 16 TC.. 1102.. AB25 EEQ7 - -
STGC R/L 1616 H11 16 16 100 22 20 TC.. 1102.. AB25 EEO7 - -
STGC R/L 1212 F16 12 12 80 18 16 TC.. 16T3.. AB40 EE15 - -
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TC.. 16T3.. AC35 EE16 CD14 AG50
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.. 16T3.. AC35 EE16 CD14 AG50
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 TC.. 16T3.. AC35 EE16 CcD14 AG50

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm n|11r1n n|1-r1n nl{rzn m'm mAm TC.. ' ) A '
S10M STFC R/L 09 10 9 451 150 | 25 7 13 TC.. 0902.. AB22 EE06 - -
§$12M STFC R/L 09 12 1 55| 150 | 25 9 16 TC.. 0902.. AB22 EE06 - -
S$12M STFC R/L 11 12 ik 55| 150 25 9 16 TC.. 1102.. AB25 EEO7 - -
§12Q STFC R/L 11 12 1 55| 180 | 25 9 16 TC..1102.. AB25 EEO7 - -
S16R STFC R/L 11 16 15 75| 200 | 30 11 20 TC.. 1102.. AB25 EEO7 - -
$208 STFC R/L 11 20 18 90| 250 | 35 13 24 TC.. 1102.. AB25 EEQ7 - -
§208 STFC R/L 16 20 18 90| 250 | 35 13 24 | TC..16T3.. AB40 EE15 - -
§25T STFC R/L 16 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 TC.. 16T3.. AB40 EE15 - -
§32U STFC R/L 16 32 30 | 150 | 350 | 50 22 39 | TC..16T3.. AC35 EE16 cD14 AG50
S40V STFC R/L 16 40 37 | 18,5 | 400 | 60 27 48 TC.. 16T3.. AC35 EE16 cD14 AG50

“A-STFCO0° /&

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -6°

Symbol mDm mhm n|1]r1n rrll-:n rrll- rzn mfm mAm TC.. ' , A ‘
A10H STFC R/L 09 10 9 45| 100 | 25 7 13 TC.. 0902.. AB22 EE06 - -
A12K STFC R/L 11 12 1 55| 125 25 9 16 TC.. 1102.. AB25 EEQ7 - -
A16M STFC R/L 11 16 15 75| 150 | 30 11 20 TC.. 1102.. AB25 EEQ7 - -
A20Q STFC R/L 11 20 18 90| 180 | 35 13 24 TC.. 1102.. AB25 EEQ7 - -
A25R STFC R/L 16 25 23 | 11,5 | 200 | 40 17 31 TC.. 16T3.. AB40 EE15 - -
A32S STFC R/L 16 32 30 15,0 | 250 50 22 39 TC.. 16T3.. AC35 EE16 CD14 AG50
A40T STFC R/L 16 40 37 | 18,5 | 300 | 60 27 48 TC.. 16T3.. AC35 EE16 CcD14 AG50
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! GTOCZENIE

Ptytki tokarskie - pozytywne

VBMT (Plytki 35° Pozytywne)

Typ L IC S
VBOT 1604 15.8 9.53 4.76
@:Standard  O:Nazamdwienie
< | <[/ <!/ =<| <] <
@ [2) @ @ <
VBMT Oznaczenie RE (mrl:1|/1obr ) (In:’r)n) 2 8 8 g Q2 e
' s 3 8B g = 8 °
VBMT 160404 - UF 0.4 0.05~0.2 0.5~2 [ ([ ([
0 : VBMT 160408 - UF 08  005~025  05~3 o o
_UF L
Wykariczjgca
VBMT 160404 - UG 0.4 0.15~0.25 0.5~25 [ (] (]
Q VBMT 160408 - UG 0.8 0.2~0.4 1~3 [ J ([ J [ ([ J
-UG '
Srednia
Predkosc¢ skrawania Vc (m/min.)
YG1001 | YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10
IS0 VDI Podgrupa M. Meks. Min. Maks. Min. Maks. Min Maks.| Min Maks.| Min. Meks.| Mn. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =
Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =
M 12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna| - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =
14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -
15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 = = - - 60 160 - - - -
(VER  Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - - - | 60 120 - - - -
Aluminum = = - - = = - - = = 350 1200 | 250 800
PSRV A Superstopy zarowytrzymate| - = - - = = 35 80 | 35 60 - - = =
Materiaty zahartowane | - = - - = = - - 40 80 - - - -
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“ZGTOCZENIE [

Plytki tokarskie - pozytywne
VCMT / VCGT (Ptytki 35° Pozytywne)

Typ L IC S
VBOT 1604 15.8 9.53 4.76

>
v Ao H
i

@ :Standard O :Nazamdwienie

< | <
VCGT . fn A 3 98 8 8 3 5 &
Oznaczenie RE iob 2 818 8| | 2|9
VCMT (mm/obr.) (mm) 3 3 S 8 Q = S
VCGT 160402 - AL 0.2 0.02~0.05 0.5~1 e o
- ; i/-'# VCGT 160404 - AL 04 0.05~0.25 0.5~2 [ J [ J
-AL e
- VCGT 160408 - AL 0.8 0.1~0.35 1~3 e o
Aluminium
VCMT 160404 -UF 04 0.05~0.25 0.5~3 (] (]
Wykanczjaca
VCMT 160408 - UG 0.8 0.2~0.4 1~3 ] ]
U6 0O
Srednia
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa YG1001 YG3010 | YG3020 | YG3030 YG801 YG100 YG10

Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks. | Min. Maks.| Min. Maks. | Min. Maks.
Stal niestopowa 220 480 | 170 450 | 180 380 | 150 350 | 120 250 - - = =
Stal niskostopowa 220 420 | 180 380 | 110 350 | 90 300 | 70 230 - - = =

Stal wysokostopowa = = 100 330 | 60 300 70 250 | 70 180 | - - = =

12~13 Ferrytycznai martenzytyczna | - = - - = = 120 220 | 60 180 | - - = =

M 14  Stal nierdzewna austenityczna| - = - - = = 50 180 | 60 150 | - - - -

15~16 Zeliwo szare 170 420 | 120 300 | - = - - 60 160 | - - - =

Zeliwo sferoidalne | 120 410 | 120 280 | - - | - - |60 120 - - | - -
Aluminum = = - - = = - - = - | 350 1200 250 800

SR BV A Superstopy Zarowytrzymate | - = - - = = 3 80 | 35 60 - - = =

Materiaty zahartowane | - - - - - = - - 40 80 - - - -
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! GTOCZENIE

Oprawki do VBMT

SVJB 93°

=]
=

|

‘#J

L1

=
=y
||

:rH

Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°

h=h1 b L1 L2 f Q
Symbol mm |, mm [ mm ; mm ;| mm VBMT ’ /‘ = '
SVJB R/L 2020 K16 20 20 125 37 25 VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
SVJB R/L 2525 M16 25 25 150 37 32 VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
SVJB R/L 3225 P16 32 32 170 37 32 VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
- =
EOY [~
L2 ‘
L1
Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: 0°
h=h ] L1 L2 f Q
Symbol mm | mm [ mm ;| mm ;| mm VBMT ’ /‘ = '
SVVB N 2020 K16 20 20 125 37 10,6 | VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
SVVB N 2525 M16 25 25 150 37 13,1 VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
SVVB N 3225 P16 32 25 170 37 13,1 VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
Kat natarcia osiowy: 0°/ Kat natarcia promieniowy: -5°
D h h L1 L. f A Q
Symbol mm | mm | mmmm;mm; mm mm, VBMT ' /‘ = '
$25T SVUB R/L 16 25 23 | 11,5 | 300 | 40 17 31 | VBMT 1604.. AG35 EE16 CG18 AG50
S$32U SVUB R/L 16 32 30 | 15,0 | 350 | 50 22 39 | VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
S40V SVUB R/L 16 40 37 | 185 | 400 | 60 27 48 | VBMT 1604.. AC35 EE16 CG18 AG50
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“ZGTOCZENIE [

Przeglad odcinania i toczenia rowkow

Gatunki do odcinania i toczenia rowkow

Gatunki do odeinania (AT M Stal nierczewna [TV NN MG
i toczenia rowkéw  [FEIEEEEEEETECE Mo5 M15 M25 M35 S05 S15 S25 S35

PVD YG602 602

602

PVD -TiAIN
Uniwersalny gatunek do odcinania i toczenia rowkéw
YG602 « Ultra gesta powtoka PVD o optymalnej wytrzymatosci termicznej
[ZIEFEE m20~m40 i mechanicznej
« Submikronowy substrat do wymagajacych zastosowan.
Ptytki do odcinania i toczenia rowkow
Plytki
C—————) SeriaTD TDN 2,3,4
TDP
TDY

tamacze do odcinania i toczenia rowkow

TDP

o/
2 i T7/_ «Odcinanie i toczenie (pozytywne)

TDY

i - E
TDN E '—\;3%%/_ *Odcinanie i toczenie (ogélne)
- O%R—/_ «Toczenie rowkow
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! GTOCZENIE

Odcinanie i toczenie rowkow - ptytki
Odcinanie i toczenie rowkow - ptytki (TD.)

Typ Cw
‘_ TDO?2 2
CfW TDO3
‘ TDO4 4
& | s |
@:Standard  O:Nazamoéwienie
Odcinanie i toczenie Toczenie rowkow <
. ()
TD. Oznaczenie RE Fz Tmax Fz Ap | 2
(mml/obr.) (mm) (mm/obr.) (mm) N
TDP 2002 0.2 0.04~0.12 19 - - o
"%{: - = TDP 3002 0.2 0.05~0.16 19 - - °
TDP
Odcinanie i toczenie TDP 4004 04 0.06~0.18 19 - - o
(pozytywne)
TDN 2002 0.2 0.06~0.18 19 - -
t—- — TDN 3002 02 0.07~0.22 19 - ;
TDN -
Parting & Grooving TDN 4004 04 0.08~0.25 19 - -
(ogdlne)
TDY3E-0.4 0.4 0.10~0.20 19 0.10~0.38 0.5~2.2
TDY ﬁ -H TDY4E-0.4 04 0.15~0.26 19 0.10~0.40 0.5~2.8
Toczenie rowkow

Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
ISO VDI Podgrupa e e ok
Stal niestopowa 90 180
Stal niskostopowa 80 120
Stal wysokostopowa 80 110
12~13 Ferrytyczna i martenzytyczna 70 160
M 14 Stal nierdzewna austenityczna 55 140
Zeliwo szare 110 185
Zeliwo sferoidalne 110 140
Aluminum 250 440
Superstopy zarowytrzymate 25 45
Materiaty zahartowane 25 50
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76 B

Informacje techiczne
Poréwnanie gatuynkow tokarskich

Sumi

ISO YG Sandvik Seco Walter Kyocera Tungaloy tomo Taegutec Korloy Duracarb
BCA305 | 1CB005 | KCPOS | TPOSO1 |\ or: | ceroe | CABEOS
GC4205 | IC428 | KC9105 | TPOS00 CA510 | T9105 |AC8015P NC3010
JLIYG3010| opais | 1Cg150 | KCP10 | TPI501 V":’,gg?gg '\Sggfﬂg CA515 | T9115 | Acstop | 1o | neagrs | DC901S
GC4215 | 169015 | KC9110 | TP1500 CAS515
AC8025P NC3220
YG3020| GC4325 | 1C8250 | KCP25 | TP2501 MC6025 | CA525
2 vasot1 | 6cazzs | 109015 | Keo125 | TP2500 | WPP2OS| o0 | casszs | 19125 | ACBZ0P TTE1Z5 mggfgg DCS025
YG801 | GC4335 | 1C8350 | KCP30 | TP3501 MIBETED | ] ACBOSSP| rrpyg | NG3030 | pyegnop
7 vG3030| 6C4235 | 108025 | KC9140 | TP3sgp | WPP30S | UEGUSS | CAS535 | T9135 | ACB3OP | rrgy0r | NC5330 | pyogyr
VPI5TF | CR9025 AC630M PC3545
GC2015 | 1C807 | KCM15 %337900250 CPAR%T; ACBIOM | o | oo
M10| YG801 | GC1105 | 1C8025 | KC5510 | TS2000 WSM10S T6120 |AC6020M DC610
ouiion | feBu2s | KLt VPOSRT | PR1025 o TTs080 | PCB110
VP10RT | PR1215
KCM25 | TT2501 CAB525
10808 WMP20S| US7020 AC6020M
M20| YG801 | 802025 | |gggy | KC5525 | TP2000 |\yaniongl vpoome | PRI | 16130 |aceosom| 119225 | PC5300
6C1T15 | | | kcuzs | Tizooo | HZ0S | VEZRE ] pRias oo TT080 | PCB115
KC5020 | TS2500 PR1225
UCT3s AC6030M
IC830 | KCM35 | TP3500 PR1125 AC6040M| TT9235 | NC9025
M30, YG3030| GC2035 | |0oyq | kog2ap | TMagoo |WSM30S| VPISTE | ooy cae | T6130 | ace3om | TTso20 | Pcaoso | DC8035
VP20MF
AC530U
TK1001 MC5005 | CA4505 DC820
YG1001 | 6C3205 | 105005 | Kekos | 161000 [wikaos | NS08 | CE0% | 105 | acaosk |TT7005 [NC6205 | poen
IC5010 TK1001 MC5015 | CA4515 TT7310
¥G1001 | 603210 | o010 | kekis | TRI0T wikaos | MESDIS | OIS | st | acatsk | T nce2io
TK2001 | WKK20S | UEB110
¥G3010 | GCa21s | c150 | Kekao | 1200 | WAEIIS ) UERIO | cagtan | 7125 | Acazok |TTe300 NCG215
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7

Informacje techiczne
Porownanie geometrii tokarskich

Ptytki negatywne

Kenna Mitsu Sumi
tomo

Material YG Sandvik Iscar metal Seco | Walter bishi Kyocera Tungaloy

Taegutec Korloy Duracarb

UF | PF |F3PNF| FFFN |FIMF2| FP5 |FH LP|GPPP | TF | FLSP | FGFA | VFHU | 41

UL PP NF FP5 FYSY | CQVF TSF LU FCFT HC 43

um TF MN M3 MP3 MP HS ™ GUUX | MCPC |VMGM 46

STAL
UG PM [GNM3P| MN |M3MR3| MP5 | MPMA| PS ™ UG MT PC6| GRHR 45

uc PR NR | MPRP | MR4 RP5 |Standard|Standard| TH uz MG- B25 53
UNRN | MR3 RP MH
UR PR | NRR3P MG- MR6 RP7 RK PT PH THS | ME MU RT GR

NERbzEwnal MM | MM | M3M |MG-MP| MR3 | NM4 | MM | MS SM GU | EMET | GS 42

uc PR NR | MPRP | MR4 MK5 [Standard| Standard |All Round|  UZ MG- B25 53

UNRN | MR3 RK5 | RP MH

yA={M\"'[e] UR PR | NRR3P MG- MR6 RK7 RK

PT PH CH ME MU RT GR

.MA RP | MR7 | .MA | MG- | ¢ CH | 6z | .MA 53
Ptytki pozytywne
Material YG Sandvik Iscar I:::;;T Walter “::f: Kyocera Tungaloy tsounToi Taegutec Korloy Duracarb
LF PF2 | FM LM 01
ur | e | pe | L ome | PR MM eape | 0L ke FG | HFP | 41
S mps |, MP PS
UG | Pm ME | mps | UEY standard WO | P | omu | wT | cs | s
MM MV
werpeewna UF | PE [ pE | | ome | TR MM eape | em | R | R | W | a
mka |, MP
pASBfe] UG | PM UF | MR Standard HQ | CM | MU | MT | c2 | s
RK4
MM MV
ALUMINIUM| AL AS | MF | AL 5&22 AZ | cFek | AL | AG Lol AK | AU
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B Z7G Numery EDP

Ptytki tokarskie

NrEDP
22000103
22000120

Nr EDP

22000339
22000340
22000081
22000330
22000082
22000331
22000163
22000164
22000006
22000009
22000169
22000170
22000172
22000173
22000007
22000150
22000151
22000008
22000175
22000176
22000153
22000154
22000155
22000005
22000089
22000354
22000010
22000355
22000011
22000356
22000012
22000357
22000446
22000447
22000096
22000115
22000101
22000116
22000178
22000179
22000180
22000003
22000181
22000182
22000183
22000358
22000359
22000184
22000185
22000186
22000360
22000188
22000187
22000062
22000117
22000102
22000118
22000189
22000190
22000191
22000337
22000113
22000099
22000139
22000001
22000192
22000193
22000194
22000338
22000114
22000100
22000140
22000195
22000196
22000197
22000088
22000119

Symbol
CCGT09T302-AL-YG10
CCGT09T302-AL-YG100
CCGT09T304-AL-YG10
CCGT09T304-AL-YG100
CCGT09T308-AL-YG10
CCGT09T308-AL-YG100
CCMT060204-UF-YG3010
CCMT060204-UF-YG3020
CCMT060204-UG-YG801
CCMT060208-UG-YG801
CCMT09T304-UF-YG3010
CCMT09T304-UF-YG3020
CCMT09T304-UG-YG3010
CCMT09T304-UG-YG3020
CCMT09T304-UG-YG801
CCMT09T308-UG-YG3010
CCMT09T308-UG-YG3020
CCMT09T308-UG-YG801
CCMT120404-UG-YG3010
CCMT120404-UG-YG3020
CCMT120408-UG-YG3010
CCMT120408-UG-YG3020
CCMT120408-UG-YG3030
CCMT120408-UG-YG801
CNMA120404-YG1001
CNMA120404-YG3010
CNMA120408-YG1001
CNMA120408-YG3010
CNMA120412-YG1001
CNMA120412-YG3010
CNMA160612-YG1001
CNMA160612-YG3010
CNMA160616-YG1001
CNMA160616-YG3010
CNMG120404-UC-YG1001
CNMG120404-UC-YG3010
CNMG120404-UC-YG3020
CNMG120404-UC-YG3030
CNMG120404-UF-YG3010
CNMG120404-UF-YG3020
CNMG120404-UF-YG3030
CNMG120404-UF-YG801
CNMG120404-UG-YG3010
CNMG120404-UG-YG3020
CNMG120404-UG-YG3030
CNMG120404-UL-YG3010
CNMG120404-UL-YG3020
CNMG120404-UM-YG3010
CNMG120404-UM-YG3020
CNMG120404-UM-YG3030
CNMG120408-MM-YG3020
CNMG120408-MM-YG3030
CNMG120408-MM-YG801
CNMG120408-UC-YG1001
CNMG120408-UC-YG3010
CNMG120408-UC-YG3020
CNMG120408-UC-YG3030
CNMG120408-UF-YG3010
CNMG120408-UF-YG3020
CNMG120408-UF-YG3030
CNMG120408-UG-YG1001
CNMG120408-UG-YG3010
CNMG120408-UG-YG3020
CNMG120408-UG-YG3030
CNMG120408-UG-YG801
CNMG120408-UL-YG3010
CNMG120408-UL-YG3020
CNMG120408-UL-YG3030
CNMG120408-UM-YG1001
CNMG120408-UM-YG3010
CNMG120408-UM-YG3020
CNMG120408-UM-YG3030
CNMG120408-UR-YG3010
CNMG120408-UR-YG3020
CNMG120408-UR-YG3030
CNMG120412-UC-YG1001
CNMG120412-UC-YG3010

Nazwa

Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska

22000198
22000199
22000200
22000201
22000202
22000203
22000204
22000205
22000206
22000004
22000341
22000342
22000083
22000332
22000084
22000333
22000207
22000208
22000210
22000211
22000013
22000213
22000214
22000216
22000217
22000014
22000219
22000220
22000222
22000223
22000224
22000015
22000091
22000092
22000363
22000364
22000365
22000016
22000452
22000366
22000367
22000368
22000017
22000225
22000226
22000227
22000018
22000228
22000229
22000230
22000369
22000370
22000090
22000121
22000104
22000122
22000231
22000232
22000233
22000453
22000234
22000235
22000236
22000019
22000237
22000238
22000239
22000240
22000241
22000242
22000098
22000123
22000105
22000124
22000454
22000243

Symbol
CNMG120412-UC-YG3020
CNMG120412-UC-YG3030
CNMG120412-UG-YG3010
CNMG120412-UG-YG3020
CNMG120412-UG-YG3030
CNMG120412-UL-YG3010
CNMG120412-UL-YG3020
CNMG120412-UL-YG3030
CNMG120412-UR-YG3010
CNMG120412-UR-YG3020
CNMG120412-UR-YG3030
CNMG120412-UR-YG801
DCGT11T302-AL-YG10
DCGT11T302-AL-YG100
DCGT11T304-AL-YG10
DCGT11T304-AL-YG100
DCGT11T308-AL-YG10
DCGT11T308-AL-YG100
DCMT070204-UF-YG3010
DCMT070204-UF-YG3020
DCMT070204-UG-YG3010
DCMT070204-UG-YG3020
DCMT070204-UG-YG801
DCMT11T304-UF-YG3010
DCMT11T304-UF-YG3020
DCMT11T304-UG-YG3010
DCMT11T304-UG-YG3020
DCMT11T304-UG-YG801
DCMT11T308-UF-YG3010
DCMT11T308-UF-YG3020
DCMT11T308-UG-YG3010
DCMT11T308-UG-YG3020
DCMT11T308-UG-YG3030
DCMT11T308-UG-YG801
DNMA150608-YG1001
DNMA150612-YG1001
DNMG150404-UF-YG3010
DNMG150404-UF-YG3020
DNMG150404-UF-YG3030
DNMG150404-UF-YG801
DNMG150408-UG-YG1001
DNMG150408-UG-YG3010
DNMG150408-UG-YG3020
DNMG150408-UG-YG3030
DNMG150408-UG-YG801
DNMG150604-UF-YG3010
DNMG150604-UF-YG3020
DNMG150604-UF-YG3030
DNMG150604-UF-YG801
DNMG150604-UG-YG3010
DNMG150604-UG-YG3020
DNMG150604-UG-YG3030
DNMG150604-UL-YG3010
DNMG150604-UL-YG3020
DNMG150608-UC-YG1001
DNMG150608-UC-YG3010
DNMG150608-UC-YG3020
DNMG150608-UC-YG3030
DNMG150608-UF-YG3010
DNMG150608-UF-YG3020
DNMG150608-UF-YG3030
DNMG150608-UG-YG1001
DNMG150608-UG-YG3010
DNMG150608-UG-YG3020
DNMG150608-UG-YG3030
DNMG150608-UG-YG801
DNMG150608-UL-YG3010
DNMG150608-UL-YG3020
DNMG150608-UL-YG3030
DNMG150608-UM-YG3010
DNMG150608-UM-YG3020
DNMG150608-UM-YG3030
DNMG150612-UC-YG1001
DNMG150612-UC-YG3010
DNMG150612-UC-YG3020
DNMG150612-UC-YG3030
DNMG150612-UG-YG1001
DNMG150612-UG-YG3010

Nazwa

Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
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NrEDP
22000243
22000244
22000245
22000371
22000372
22000373
22000020
22000249
22000250
22000251
22000079
22000252
22000253
22000254
22000080
22000374
22000375
22000376
22000023
22000377
22000378
22000379
22000024
22000380
22000381
22000382
22000021
22000383
22000384
22000385
22000022
22000386
22000387
22000455
22000025
22000456
22000159
22000160
22000026
22000255
22000256
22000257
22000027
22000028
22000029
22000073
22000125
22000106
22000126
22000141
22000142
22000143
22000030
22000389
22000390
22000391
22000392
22000393
22000394
22000074
22000258
22000259
22000260
22000262
22000263
22000031
22000343
22000344
22000085
22000334
22000086
22000335
22000395
22000396
22000032
22000397
22000398
22000033
22000267

Symbol
DNMG150612-UG-YG3010
DNMG150612-UG-YG3020
DNMG150612-UG-YG3030
DNMG150612-UR-YG3010
DNMG150612-UR-YG3020
DNMG150612-UR-YG3030
DNMG150612-UR-YG801
KNUX160405L-YG3010
KNUX160405L-YG3020
KNUX160405L-YG3030
KNUX160405L-YG801
KNUX160405R-YG3010
KNUX160405R-YG3020
KNUX160405R-YG3030
KNUX160405R-YG801
RCMT0602M0-YG1001
RCMT0602M0-YG3010
RCMT0602M0-YG3020
RCMT0602MO0-YG801
RCMT0803MO0-YG1001
RCMT0803MO0-YG3010
RCMT0803MO0-YG3020
RCMT0803MO0-YG801
RCMT10T3MO0-YG1001
RCMT10T3MO0-YG3010
RCMT10T3MO0-YG3020
RCMT10T3MO-YG801
RCMT1204M0-YG1001
RCMT1204M0-YG3010
RCMT1204M0-YG3020
RCMT1204M0-YG801
SCMT09T304-UF-YG3010
SCMT09T304-UF-YG3020
SCMT09T304-UG-YG1001
SCMT09T304-UG-YG801
SCMT09T308-UG-YG1001
SCMT09T308-UG-YG3010
SCMTO09T308-UG-YG3020
SCMT09T308-UG-YG801
SCMT120408-UG-YG3010
SCMT120408-UG-YG3020
SCMT120408-UG-YG3030
SNMA120408-YG1001
SNMA120412-YG1001
SNMG120404- UF-YG801
SNMG120408-UC-YG1001
SNMG120408-UC-YG3010
SNMG120408-UC-YG3020
SNMG120408-UC-YG3030
SNMG120408-UG-YG3010
SNMG120408-UG-YG3020
SNMG120408-UG-YG3030
SNMG120408-UG-YG801
SNMG120408-UL-YG3010
SNMG120408-UL-YG3020
SNMG120408-UL-YG3030
SNMG120408-UR-YG3010
SNMG120408-UR-YG3020
SNMG120408-UR-YG3030
SNMG120412-UC-YG1001
SNMG120412-UG-YG3010
SNMG120412-UG-YG3020
SNMG120412-UG-YG3030
SNMG120412-UR-YG3020
SNMG120412-UR-YG3030
SNMG120412-UR-YG801
TCGT16T302-AL-YG10
TCGT16T302-AL-YG100
TCGT16T304-AL-YG10
TCGT16T304-AL-YG100
TCGT16T308-AL-YG10
TCGT16T308-AL-YG100
TCMT110204-UF-YG3010
TCMT110204-UF-YG3020
TCMT110204-UG-YG801
TCMT16T304-UF-YG3010
TCMT16T304-UF-YG3020
TCMT16T304-UF-YG801
TCMT16T304-UG-YG3010

Nazwa

Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska

Numery EDP 7G R

NrEDP
22000268
22000156
22000157
22000158
22000034
22000035
22000036
22000399
22000400
22000401
22000402
22000270
22000271
22000272
22000039
22000458
22000273
22000274
22000275
22000075
22000129
22000108
22000130
22000276
22000277
22000278
22000459
22000144
22000145
22000146
22000037
22000279
22000280
22000281
22000282
22000283
22000284
22000076
22000404
22000405
22000406
22000038
22000407
22000042
22000285
22000286
22000287
22000040
22000408
22000409
22000410
22000411
22000041
22000460
22000461
22000412
22000413
22000043
22000288
22000289
22000044
22000414
22000415
22000045
22000291
22000292
22000046
22000294
22000295
22000297
22000298
22000047
22000300
22000301
22000303
22000304
22000305
22000048

Symbol
TCMT16T304-UG-YG3020
TCMT16T308-UG-YG3010
TCMT16T308-UG-YG3020
TCMT16T308-UG-YG3030
TCMT16T308-UG-YG801
TNMA160408-YG1001
TNMA160412-YG1001
TNMG160404-UC-YG1001
TNMG160404-UC-YG3010
TNMG160404-UC-YG3020
TNMG160404-UC-YG3030
TNMG160404-UF-YG3010
TNMG160404-UF-YG3020
TNMG160404-UF-YG3030
TNMG160404-UF-YG801
TNMG160404-UG-YG1001
TNMG160404-UG-YG3010
TNMG160404-UG-YG3020
TNMG160404-UG-YG3030
TNMG160408-UC-YG1001
TNMG160408-UC-YG3010
TNMG160408-UC-YG3020
TNMG160408-UC-YG3030
TNMG160408-UF-YG3010
TNMG160408-UF-YG3020
TNMG160408-UF-YG3030
TNMG160408-UG-YG1001
TNMG160408-UG-YG3010
TNMG160408-UG-YG3020
TNMG160408-UG-YG3030
TNMG160408-UG-YG801
TNMG160408-UL-YG3010
TNMG160408-UL-YG3020
TNMG160408-UL-YG3030
TNMG160408-UM-YG3010
TNMG160408-UM-YG3020
TNMG160408-UM-YG3030
TNMG160412-UC-YG1001
TNMG160412-UR-YG3010
TNMG160412-UR-YG3020
TNMG160412-UR-YG3030
TNMG160412-UR-YG801
TNMG220404-UF-YG3010
TNMG220404-UF-YG801
TNMG220408-UG-YG3010
TNMG220408-UG-YG3020
TNMG220408-UG-YG3030
TNMG220408-UG-YG801
TNMG220412-UR-YG1001
TNMG220412-UR-YG3010
TNMG220412-UR-YG3020
TNMG220412-UR-YG3030
TNMG220412-UR-YG801
TNMG220416-UR-YG1001
TNMG220416-UR-YG3010
TNUX160404L-YG3010
TNUX160404L-YG3020
TNUX160404L-YG801
TNUX160404R-YG3010
TNUX160404R-YG3020
TNUX160404R-YG801
TNUX160408L-YG3010
TNUX160408L-YG3020
TNUX160408L-YG801
TNUX160408R-YG3010
TNUX160408R-YG3020
TNUX160408R-YG801
VBMT160404-UF-YG3010
VBMT160404-UF-YG3020
VBMT160404-UG-YG3010
VBMT160404-UG-YG3020
VBMT160404-UG-YG801
VBMT160408-UF-YG3010
VBMT160408-UF-YG3020
VBMT160408-UG-YG3010
VBMT160408-UG-YG3020
VBMT160408-UG-YG3030
VBMT160408-UG-YG801

Nazwa

Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
Ptytka tokarska
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4G Numery EDP

NrEDP  Symbol Nazwa NrEDP  Symbol Nazwa
22000417  VCGT160402-AL-YG10 Ptytka tokarska 22000465  WNMG080408-UR-YG3010 Ptytka tokarska
22000418  VCGT160402-AL-YG100 Ptytka tokarska 22000471  WNMG080408-UR-YG3020 Ptytka tokarska
22000087  VCGT160404-AL-YG10 Ptytka tokarska 22000472 WNMG080408-UR-YG3030 Phytka tokarska
Pmoorts Veorissavets  rkei ZU0._ WNNGORSUCNGIOOL _ Pitkatokarska
-AL- ytka tokarska
22000420  VCGT160408-AL-YG100 Plytka tokarska 2000137 | WNMG080112-UC-YG3010 Plytka tokarska
22000421  VCMT160404-UF-YG3020 Plytka tokarska 22000112 WNMG080412-UC-YG3020 Plytka tokarska
22000060  VCMT160404-UG-YG8O1 Plytka tokarska 22000138 WNMGO80412-UC-YG3030 Pytka tokarska
22000422  VCMT160408-UG-YG3020 Ptytka tokarska 22000466 WNIMG080412-UG-YG1001 Ptytka tokarska
22000061  VCMT160408-UG-YG801 Ptytka tokarska 22000467  WNMG030412-UR-YG1001 Ptytka tokarska
22000162  VNMA160408-YG1001 Phytka tokarska 20000442 WNMG080412-UR-YG3010 Phytka tokarska
22000423  VNMG160404-UC-YG3010 Ptytka tokarska 22000443  WNMG080412-UR-YG3020 Phytka tokarska
22000306  VNMG160404-UF-YG3010 Ptytka tokarska 20000444  WNMGO80412-UR-YG3030 Plytka tokarska
o COHEIG ettt 261 oz en o
- a tokarska
22000049  VNMG160404-UF-YGS01 Piztka tokarska 2000468 | WNMGOS0416-UR-YG1001 Piytkatokarska
2200009  VNMG160408-UC-YG1001 Piytka tokarska 22000469 WNMG080416-UR-YG3010 Ptytka tokarska
22000424  VNMG160408-UC-YG3010 Plytka tokarska . .
22000425  VNMG160408-UC-YG3020 Plytka tokarska N oze to ka rs kle
22000426  VNMG160408-UC-YG3030 Plytka tokarska
22000309  VNMG160408-UF-YG3010 Plytka tokarska Nr EDP Symbol Nazwa
22000310  VNMG160408-UF-YG3020 Ptytka tokarska TU-AO8F-SCLCLO6 AO08F-SCLCLO6 Wytaczak
22000311  VNMG160408-UF-YG3030 Ptytka tokarska TU-AO8F-SCLCRO6 AO8F-SCLCRO6 Wytaczak
zgg‘z xm&%ggzgg% :v:ta ?tafs‘;a TU-A10H-SCLCLOG A10H-SCLCLOG Wytaczak
- a tokarska
22000313  VNMG160408-UG-YG3020 Pitha tokarska TU-A10H-SCLCROG A10H-SCLCRO6 Wytaczak
22000314 VNMG160408-UG-YG3030  Plytka tokarska TU-A10H-STFCLO9 A10H-STFCLO9 Wytaczak
22000050  VNMG160408-UG-YG801 Pytka tokarska TU-A10H-STFCR09 A10H-STFCRO9 Wytaczak
22000428  VNMG160408-UL-YG3010 Plytka tokarska TU-A12K-SCLCLO6 A12K-SCLCLO6 Wytaczak
22000429 VNMG160408-UL-YG3020 Ptytka tokarska TU-A12K-SCLCRO6 A12K-SCLCRO6 Wytaczak
Z%i‘; mmgixﬁﬁgzgzg :Vt‘;a ‘°‘;a'5‘;a TU-A12K-SDQCLO7 ~ A12K-SDQCLO7  Wytaczak
o - tka tokarska
22000432  VNMG160412-UR-YG3030 Piztka tokarska TU-A12K-SDQCRO7 A12K-SDQCRO7 Wytaczak
22000051  VNMG160412-UR-YGS01 Ptytka tokarska TU-A12K-SDUCLO7 A12K-SDUCLO7 Wytaczak
22000052  WNMAO80404-YG1001 Ptytka tokarska TU-A12K-SDUCRO7 A12K-SDUCRO7 Wytaczak
22000053  WNMAO080408-YG1001 Ptytka tokarska TU-A12K-STFCL11 A12K-STFCL11 Wytaczak
22000433 WNMAQ80408-YG3010 Ptytka tokarska TU-A12K-STFCR11 A12K-STFCR11 Wytaczak
iiﬁiﬁ mmgﬁﬁggﬁ mta t°';ars';a TU-A16M-SCLCLO9  A16M-SCLCLO9 Wytaczak
- a tokarska
22000435  WNMG060404-UF-YG3010 Plytka tokarska TU-A16M-SCLCRO9 A16M-SCLCRO9 Wytaczak
22000436 WNMG060404-UF-YG3020 Ptytka tokarska TU-A16M-SDQCLO7 A16M-5DQCLO7 Wytaczak
22000437  WNMG060404-UF-YG3030 Plytka tokarska TU-A16M-SDQCR0O7  A16M-SDQCRO7 Wytaczak
22000058  WNMG060404-UF-YG801 Ptytka tokarska TU-A16M-SDUCLO7 A16M-SDUCLO7 Wytaczak
22000438  WNMG060408-UG-YG3020 Ptytka tokarska TU-A16M-SDUCRO7 A16M-SDUCRO7 Wytaczak
Zﬁzg mﬁﬁiﬂfﬁf&% :V“;a t°';a'5';a TU-A16M-STFCL11 A16M-STFCL11 Wytaczak
-UL- ytka tokarska
22000040 | WNMGOB0408-UL-YG3020 Plytka tokarska TU-A16M-STFCR11 A16M-STFCR11 Wytaczak
22000441  WNMGO60408-UL-YG3030 Plytka tokarska TU-A20Q-SCLCLOS A20Q-5CLCLOS Wytaczak
22000097  WNMGO80404-UC-YG1001 Plytka tokarska TU-A20Q-SCLCRO9 A20Q-SCLCROS Wytaczak
22000133  WNMG080404-UC-YG3010 Ptytka tokarska TU-A20Q-SDQCL11 A20Q-SDQCL11 Wytaczak
22000110  WNMG080404-UC-YG3020 Ptytka tokarska TU-A20Q-SDQCR11 A20Q-SDQCR11 Wytaczak
22000134  WNMG080404-UC-YG3030 Ptytka tokarska TU-A20Q-SDUCL11 A20Q-SDUCL11 Wytaczak
22000315  WNMG080404-UF-YG3010 Ptytka tokarska TU-A20Q-SDUCR11 A20Q-SDUCR11 Wytaczak
22000316  WNMGO80404-UF-YG3020 Plytka tokarska
22000317  WNMGO080404-UF-YG3030 Plytka tokarska TU-A20Q-STFCL11 A20Q-STFCL11 Wytaczak
22000055  WNMGO80404-UF-YG801 Plytka tokarska TU-A20Q-STFCR11 A20Q-STFCR11 Wytaczak
22000318  WNMG080404-UG-YG3010 Ptytka tokarska TU-A25R-PCLNL12 A25R-PCLNL12 Wytaczak
22000319  WNMG080404-UG-YG3020 Plytka tokarska TU-A25R-PCLNR12 A25R-PCLNR12 Wytaczak
22000320 WNMG080404-UG-YG3030  Plytka tokarska TU-A25R-PSKNL12 A25R-PSKNL12 Wytaczak
22000077 _|WNMGOBO0BUICYGI001 | Plytka tokarska TU-A25R-PSKNR12  A25R-PSKNR12  Wytaczak
22000135 WNMG080408-UC-YG3010  Plytka tokarska
22000111 WNMGO080408-UC-YG3020  Plytka tokarska TU-A25R-SCLCLOS A25R-SCLCLO3 Wytaczak
22000136 WNMGO080408-UC-YG3030  Plytka tokarska TU-A25R-SCLCRO9 A25R-SCLCRO9 Wytaczak
22000321  WNMG080408-UF-YG3010 Piytka tokarska TU-A25R-SDQCL11 A25R-SDQCL11 Wytaczak
22000322  WNMG080408-UF-YG3020 Ptytka tokarska TU-A25R-SDQCR11 A25R-SDQCR11 Wytaczak
22000323  WNMG080408-UF-YG3030 Ptytka tokarska TU-A25R-SDUCL11 A25R-SDUCL11 Wytaczak
22000463 WNMG080408-UG-YG1001  Plytka tokarska TU-A25R-SDUCR11 A25R-SDUCR11 Wytaczak
22000147 WNMG080408-UG-YG3010  Plytka tokarska
22000148 WNMG080408-UG-YG3020  Plytka tokarska TU-A25R-STFCL16 A25R-STFCL16 Wytaczak
22000149 WNMG080408-UG-YG3030  Plytka tokarska TU-A25R-STFCR16 A25R-STFCR16 Wytaczak
22000056  WNMG080408-UG-YG801 Ptytka tokarska TU-A32S-PCLNL12 A32S-PCLNL12 Wytaczak
22000324  WNMG080408-UL-YG3010 Ptytka tokarska TU-A32S-PCLNR12 A32S-PCLNR12 Wytaczak
22000325 WNMG080408-UL-YG3020 Ptytka tokarska TU-A32S-PDUNL15 A32S-PDUNL15 Wytaczak
22000326  WNMG080408-UL-YG3030 Ptytka tokarska TU-A32S-PDUNR15 A325-PDUNR15 Wytaczak
22000470  WNMG080408-UM-YG1001 Ptytka tokarska
22000327 WNMGO80408-UM-YG3010  Plytka tokarska TU-A325-PSKNL12 A325-PSKNL12 Wytaczak
22000328 WNMGO080408-UMFYG3020  Plytka tokarska TU-A325-PSKNR12 A32S-PSKNR12 Wytaczak
22000329  WNMG080408-UM-YG3030 Piytka tokarska TU-A32S-SCLCL12 A32S-SCLCL12 Wytaczak
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NrEDP
TU-A32S-SCLCR12
TU-A32S-SDQCL11
TU-A32S-SDQCR11
TU-A32S-SDUCL11
TU-A32S-SDUCR11
TU-A32S-STFCL16
TU-A32S-STFCR16
TU-A40T-PCLNL12
TU-A40T-PCLNR12
TU-A40T-PDUNL15
TU-A40T-PDUNR15
TU-A40T-PSKNL12
TU-A40T-PSKNR12
TU-A40T-SCLCL12
TU-A40T-SCLCR12
TU-A40T-SDQCL11
TU-A40T-SDQCR11
TU-A40T-SDUCL11
TU-A40T-SDUCR11
TU-A40T-STFCL16
TU-A40T-STFCR16
TU-DCLNL2020K12
TU-DCLNL2525M12
TU-DCLNL3232P12
TU-DCLNR2020K12
TU-DCLNR2525M12
TU-DCLNR3232P12
TU-DDJNL2020K15
TU-DDJNL2525M15
TU-DDJNL3232P15
TU-DDJNR2020K15
TU-DDJNR2525M15
TU-DDJNR3232P15
TU-DWLNL2020K08
TU-DWLNL2525M08
TU-DWLNL3232P08
TU-DWLNR2020KO08
TU-DWLNR2525M08
TU-DWLNR3232P08
TU-MTENN2020K16
TU-MTENN2525M16
TU-MTENN2525M22
TU-MTENN3225P16
TU-MTENN3232P22
TU-MTINL2020K16
TU-MTIJNL2525M16
TU-MTINL2525M22
TU-MTINL3225P16
TU-MTINL3225P22
TU-MTIJNL3232P22
TU-MTJNR2020K16
TU-MTINR2525M16
TU-MTIJNR2525M22
TU-MTJNR3225P16
TU-MTIJNR3225P22
TU-MTJNR3232P22

Symbol
A32S-SCLCR12
A32S-SDQCL11
A32S5-SDQCR11
A32S-SDUCL11
A32S-SDUCR11
A32S-STFCL16
A32S-STFCR16
A40T-PCLNL12
A40T-PCLNR12
A40T-PDUNL15
A40T-PDUNR15
A40T-PSKNL12
A40T-PSKNR12
A40T-SCLCL12
A40T-SCLCR12
A40T-SDQCL11
A40T-SDQCR11
A40T-SDUCL11
A40T-SDUCR11
A40T-STFCL16
A40T-STFCR16
DCLNL2020K12
DCLNL2525M12
DCLNL3232P12
DCLNR2020K12
DCLNR2525M12
DCLNR3232P12
DDJNL2020K15
DDJNL2525M15
DDJNL3232P15
DDJNR2020K15
DDIJNR2525M15
DDJNR3232P15
DWLNL2020KO08
DWLNL2525M08
DWLNL3232P08
DWLNR2020K08
DWLNR2525M08
DWLNR3232P08
MTENN2020K16
MTENN2525M16
MTENN2525M22
MTENN3225P16
MTENN3232P22
MTJNL2020K16
MTJNL2525M16
MTINL2525M22
MTIJNL3225P16
MTINL3225P22
MTJNL3232P22
MTJNR2020K16
MTIJNR2525M16
MTIJNR2525M22
MTJNR3225P16
MTINR3225P22
MTIJNR3232P22

Nazwa
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski

TU-MVIJINL2020K16-KMVJNL2020K16-K N6z tokarski
TU-MVIJNL2525M16-IMVINL2525M16-KN 6z tokarski
TU-MVINL3225P16-KMVINL3225P16-K N6z tokarski
TU-MVJINR2020K16-KMVJNR2020K16-K N6z tokarski
TU-MVJNR2525M16-MVINR2525M16-KN6z tokarski
TU-MVINR3225P16-KMVIJNR3225P16-K N6z tokarski
TU-MVVNN2020K16-KMVVNN2020K16- N6z tokarski
TU-MVVNN2525M16MVVNN2525M16-K 6z tokarski

TU-MWLNL1616H06
TU-MWLNL2020KO06
TU-MWLNL2020K08
TU-MWLNL2525M06
TU-MWLNL2525M08
TU-MWLNL3225P08
TU-MWLNL3232P08
TU-MWLNR1616H06
TU-MWLNR2020K06
TU-MWLNR2020K08

TU-MWLNR2525M06 MWLNR2525M06
TU-MWLNR2525M08 MWLNR2525M08

TU-MWLNR3225P08

MWLNL1616HO06
MWLNL2020K06
MWLNL2020K08

MWLNL2525M06
MWLNL2525M08

MWLNL3225P08
MWLNL3232P08
MWLNR1616H06
MW LNR2020K06
MW LNR2020K08

MWLNR3225P08

N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski

Numery EDP 7G R

NrEDP

TU-MWLNR3232P08 MWLNR3232P08

TU-PCBNL2020K12
TU-PCBNL2525M12
TU-PCBNL2525M16
TU-PCBNL3232P16
TU-PCBNR2020K12
TU-PCBNR2525M12
TU-PCBNR2525M16
TU-PCBNR3232P16
TU-PCLNL1616H12
TU-PCLNL2020K12
TU-PCLNL2525M12
TU-PCLNL2525M16
TU-PCLNL3225P16
TU-PCLNL3232P12
TU-PCLNL3232P16
TU-PCLNL4040S16
TU-PCLNR1616H12
TU-PCLNR2020K12
TU-PCLNR2525M12
TU-PCLNR2525M16
TU-PCLNR3225P16
TU-PCLNR3232P12
TU-PCLNR3232P16
TU-PCLNR4040S16
TU-PDJNL2020K15
TU-PDJNL2525M15
TU-PDJNL3232P15
TU-PDJNR2020K15
TU-PDJNR2525M15
TU-PDJNR3232P15
TU-PSBNL2020K12
TU-PSBNL2525M12
TU-PSBNL2525M15
TU-PSBNL3225P12
TU-PSBNL3232P15
TU-PSBNR2020K12
TU-PSBNR2525M12
TU-PSBNR2525M15
TU-PSBNR3225P12
TU-PSBNR3232P15
TU-PSDNN2020K12
TU-PSDNN2525M12
TU-PSDNN3232P12
TU-PSKNL2020K12
TU-PSKNL2525M12
TU-PSKNL2525M15
TU-PSKNL3225P12
TU-PSKNL3232P15
TU-PSKNR2020K12
TU-PSKNR2525M12
TU-PSKNR2525M15
TU-PSKNR3225P12
TU-PSKNR3232P15
TU-PSSNL2020K12
TU-PSSNL2525M12
TU-PSSNL2525M15
TU-PSSNL3225P12
TU-PSSNL3232P15
TU-PSSNR2020K12
TU-PSSNR2525M12
TU-PSSNR2525M15
TU-PSSNR3225P12
TU-PSSNR3232P15
TU-PTGNL1616H16
TU-PTGNL2020K16
TU-PTGNL2525M16
TU-PTGNL2525M22
TU-PTGNL3225P16
TU-PTGNL3225P22
TU-PTGNL3232P22
TU-PTGNL4040S22
TU-PTGNR1616H16
TU-PTGNR2020K16
TU-PTGNR2525M16
TU-PTGNR2525M22
TU-PTGNR3225P16
TU-PTGNR3225P22

Symbol

PCBNL2020K12
PCBNL2525M12
PCBNL2525M16
PCBNL3232P16
PCBNR2020K12
PCBNR2525M12
PCBNR2525M16
PCBNR3232P16
PCLNL1616H12
PCLNL2020K12
PCLNL2525M12
PCLNL2525M16
PCLNL3225P16
PCLNL3232P12
PCLNL3232P16
PCLNL4040S16
PCLNR1616H12
PCLNR2020K12
PCLNR2525M12
PCLNR2525M16
PCLNR3225P16
PCLNR3232P12
PCLNR3232P16
PCLNR4040S16
PDJNL2020K15
PDINL2525M15
PDJNL3232P15
PDJNR2020K15
PDJNR2525M15
PDJNR3232P15
PSBNL2020K12
PSBNL2525M12
PSBNL2525M15
PSBNL3225P12
PSBNL3232P15
PSBNR2020K12
PSBNR2525M12
PSBNR2525M15
PSBNR3225P12
PSBNR3232P15
PSDNN2020K12
PSDNN2525M12
PSDNN3232P12
PSKNL2020K12
PSKNL2525M12
PSKNL2525M15
PSKNL3225P12
PSKNL3232P15
PSKNR2020K12
PSKNR2525M12
PSKNR2525M15
PSKNR3225P12
PSKNR3232P15
PSSNL2020K12
PSSNL2525M12
PSSNL2525M15
PSSNL3225P12
PSSNL3232P15
PSSNR2020K12
PSSNR2525M12
PSSNR2525M15
PSSNR3225P12
PSSNR3232P15
PTGNL1616H16
PTGNL2020K16
PTGNL2525M16
PTGNL2525M22
PTGNL3225P16
PTGNL3225P22
PTGNL3232P22
PTGNL4040S22
PTGNR1616H16
PTGNR2020K16
PTGNR2525M16
PTGNR2525M22
PTGNR3225P16
PTGNR3225P22

Nazwa

N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N &z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
NSz tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
N6z tokarski
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B Z7G Numery EDP

NrEDP
TU-PTGNR3232P22
TU-PTGNR4040S22

Symbol
PTGNR3232P22
PTGNR4040S22

Nazwa
N &z tokarski
N &z tokarski

TU-SO8K-SCLCLO6 SO8K-SCLCLO6 Wytaczak
TU-SO8K-SCLCRO6 SO8K-SCLCRO6 Wytaczak
TU-S10M-SCLCLO6 S10M-SCLCLO6 Wytaczak
TU-S10M-SCLCRO6 S10M-SCLCRO6 Wytaczak
TU-S10M-SDQCLO7 S10M-SDQCLO7 Wytaczak
TU-S10M-SDQCRO7 S10M-SDQCRO7  Wytaczak
TU-S10M-SDUCLO7  S10M-SDUCLO7 Wytaczak
TU-S10M-SDUCRO7 S10M-SDUCR0O7  Wytaczak
TU-S10M-STFCLOS S10M-STFCLO9 Wytaczak
TU-S10M-STFCRO9 S10M-STFCRO9 Wytaczak
TU-S12M-CTFPLO9 S$S12M-CTFPLO9 Wytaczak
TU-S12M-CTFPL11 S12M-CTFPL11 Wytaczak
TU-S12M-CTFPRO9 S12M-CTFPRO9 Wytaczak
TU-S12M-CTFPR11 S12M-CTFPR11 Wytaczak
TU-S12M-SCLCLO6 S12M-SCLCLO6 Wytaczak
TU-S12M-SCLCLOS S12M-SCLCLO9 Wytaczak
TU-S12M-SCLCRO6 S12M-SCLCRO6 Wytaczak
TU-S12M-SCLCRO9 $12M-SCLCRO9 Wytaczak
TU-S12M-SDQCLO7 S12M-SDQCLO7 Wytaczak
TU-S12M-SDQCR0O7 S12M-SDQCRO7  Wytaczak
TU-S12M-SDUCLO7  S12M-SDUCLO7 Wytaczak
TU-S12M-SDUCRO7 S12M-SDUCRO7  Wytaczak
TU-S12Q-SCLCLO9 $12Q-SCLCLO9 Wytaczak
TU-S12Q-SCLCRO9 $12Q-SCLCRO9 Wytaczak
TU-S12Q-SDUCLO7 $12Q-SDbUCLO7 Wytaczak
TU-S12Q-SDUCR0O7  S12Q-SDUCRO7 Wytaczak
TU-S12Q-STFCL11 $12Q-STFCL11 Wytaczak
TU-S12Q-STFCR11 S$12Q-STFCR11 Wytaczak
TU-S16R-SCLCLO9 S16R-SCLCLO9 Wytaczak
TU-S16R-SCLCRO9 S16R-SCLCRO9 Wytaczak
TU-S16R-SDQCLO7 S16R-SDQCLO7 Wytaczak
TU-S16R-SDQCRO7 S16R-SDQCRO7 Wytaczak
TU-S16R-SDUCLO7 S16R-SDUCLO7 Wytaczak
TU-S16R-SDUCRO7 S16R-SDUCRO7 Wytaczak
TU-S16R-STFCL11 S16R-STFCL11 Wytaczak
TU-S16R-STFCR11 S16R-STFCR11 Wytaczak
TU-S20S-MWLNLO6 S20S-MWLNLO6  Wytaczak
TU-S20S-MWLNRO6 S20S-MWLNRO6 Wytaczak
TU-S20S-SCLCLOS S20S-SCLCLOS Wytaczak
TU-S20S-SCLCL12 S20S-SCLCL12 Wytaczak
TU-S20S-SCLCRO9 $20S-SCLCRO9 Wytaczak
TU-S20S-SCLCR12 S$20S-SCLCR12 Wytaczak
TU-S20S-SDQCLO7 $20s-SDQCLO7 Wytaczak
TU-S20S-SDQCL11 $20s-SDQCL11 Wytaczak
TU-S20S-SDQCRO7 $20S-SDQCRO7 Wytaczak
TU-S20S-SDQCR11 S$20S-SDQCR11 Wytaczak
TU-S20S-SDUCLO7 S$20S-SDUCLO7 Wytaczak
TU-S20S-SDUCL11 $20S-SDUCL11 Wytaczak
TU-S20S-SDUCRO7 $20S-SDUCRO7 Wytaczak
TU-S20S-SDUCR11 S$20S-SDUCR11 Wytaczak
TU-S20S-STFCL11 S20S-STFCL11 Wytaczak
TU-S20S-STFCL16 S20S-STFCL16 Wytaczak
TU-S20S-STFCR11 S20S-STFCR11 Wytaczak
TU-S20S-STFCR16 S20S-STFCR16 Wytaczak
TU-S25T-DCLNL12 S25T-DCLNL12 Wytaczak
TU-S25T-DCLNR12 S25T-DCLNR12 Wytaczak
TU-S25T-MTFNL16 S25T-MTFNL16 Wytaczak
TU-S25T-MTFNR16  S25T-MTFNR16 Wytaczak
TU-S25T-MTUNL16  S25T-MTUNL16 Wytaczak
TU-S25T-MTUNR16 S25T-MTUNR16  Wytaczak
TU-S25T-MVUNL16-K S25T-MVUNL16-K Wytaczak
TU-S25T-MVUNR16-K S25T-MVUNR16-K Wytaczak
TU-S25T-MWLNLO6 S25T-MWLNLO6  Wytaczak
TU-S25T-MWLNLO8 S25T-MWLNLO8  Wytaczak
TU-S25T-MWLNRO6 S25T-MWLNRO6 Wytaczak
TU-S25T-MWLNRO8 S25T-MWLNRO8 Wytaczak
TU-S25T-PCLNL12 S25T-PCLNL12 Wytaczak
TU-S25T-PCLNR12 S25T-PCLNR12 Wytaczak
TU-S25T-PSKNL12 S25T-PSKNL12 Wytaczak
TU-S25T-PSKNR12 S25T-PSKNR12 Wytaczak
TU-S25T-SCLCLOS S25T-SCLCLO9 Wytaczak
TU-S25T-SCLCL12 S25T-SCLCL12 Wytaczak
TU-S25T-SCLCRO9 S25T-SCLCRO9 Wytaczak
TU-S25T-SCLCR12 S25T-SCLCR12 Wytaczak

NrEDP
TU-S25T-SDQCL11
TU-S25T-SDQCR11
TU-S25T-SDUCL11
TU-S25T-SDUCR11
TU-S25T-STFCL16
TU-S25T-STFCR16
TU-S25T-SVUBL16
TU-S25T-SVUBR16
TU-S32U-DCLNL12
TU-S32U-DCLNR12
TU-S32U-DDUNL15
TU-S32U-DDUNR15
TU-S32U-MTFNL16
TU-S32U-MTFNR16
TU-S32U-MTUNL16
TU-S32U-MTUNR16

Symbol
S257-sbQcCL11
S25T-SDQCR11
S25T-SDUCL11
S25T-SDUCR11
S25T-STFCL16
S25T-STFCR16
S25T-SVUBL16
S25T-SVUBR16
S32U-DCLNL12
S32U-DCLNR12
S32U-DDUNL15
S32U-DDUNR15
S32U-MTFNL16
S32U-MTFNR16
S32U-MTUNL16
S32U-MTUNR16

Nazwa

Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak

TU-S32U-MVUNL16-1832U-MVUNL16-KWytaczak
TU-S32U-MVUNR16-632U-MVUNR16-KWytaczak

TU-S32U-MWLNLO6
TU-S32U-MWLNLOS8
TU-S32U-MWLNRO6
TU-S32U-MWLNRO8
TU-S32U-PCLNL12
TU-S32U-PCLNR12
TU-S32U-PDUNL15
TU-S32U-PDUNR15
TU-S32U-PSKNL12
TU-S32U-PSKNR12
TU-S32U-SCLCL12
TU-S32U-SCLCR12
TU-S32U-SDQCL11
TU-S32U-SDQCR11
TU-S32U-SDUCL11
TU-S32U-SDUCR11
TU-S32U-STFCL16
TU-S32U-STFCR16
TU-S32U-SVUBL16
TU-S32U-SVUBR16
TU-S40V-DCLNL12
TU-S40V-DCLNR12
TU-S40V-DDUNL15
TU-S40V-DDUNR15
TU-S40V-MTFNL16
TU-S40V-MTFENL22
TU-S40V-MTFNR16
TU-S40V-MTFNR22
TU-S40V-MTUNLI16
TU-S40V-MTUNL22
TU-S40V-MTUNR16
TU-S40V-MTUNR22

S32U-MWLNLO6
S32U-MWLNLOS8
S32U-MWLNRO6
S32U-MWLNROS8
S32U-PCLNL12
S32U-PCLNR12
S32U-PDUNL15
S32U-PDUNRI15
S32U-PSKNL12
S32U-PSKNR12
S32U-SCLCL12
S32U-SCLCR12
S32U-sDQCL11
S32U-SDQCR11
S32U-sDUCL11
S32U-SDUCR11
S32U-STFCL16
S32U-STFCR16
S32U-SVUBL16
S32U-SVUBR16
S40V-DCLNL12
S40V-DCLNR12
S40V-DDUNL15
S40V-DDUNR15
S40V-MTFNL16
S40V-MTFENL22
S40V-MTFNR16
S40V-MTFNR22
S40V-MTUNL16
S40V-MTUNL22
S40V-MTUNR16
S40V-MTUNR22

Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak
Wytaczak

TU-S40V-MVUNL16-IS40V-MVUNL16-KWytaczak
TU-S40V-MVUNR16-640V-MVUNR16-KWytaczak

TU-S40V-MWLNLO8 S40V-MWLNLO8 Wytaczak
TU-S40V-MWLNRO8 S40V-MWLNRO8 Wytaczak
TU-S40V-PCLNL12 S40V-PCLNL12 Wytaczak
TU-S40V-PCLNR12 S40V-PCLNR12 Wytaczak
TU-S40V-PDUNL15 S40V-PDUNL15 Wytaczak
TU-S40V-PDUNR15 S40V-PDUNR15 Wytaczak
TU-S40V-PSKNL12 S40V-PSKNL12 Wytaczak
TU-S40V-PSKNR12 S40V-PSKNR12 Wytaczak
TU-S40V-SCLCL12 S40V-SCLCL12 Wytaczak
TU-S40V-SCLCR12 S40V-SCLCR12 Wytaczak
TU-S40V-SDQCL11 Ss40v-SDQCL11 Wytaczak
TU-S40V-SDQCR11 S40V-SDQCR11 Wytaczak
TU-S40V-SDUCL11 s40V-SDUCL11 Wytaczak
TU-S40V-SDUCR11 S40V-SDUCR11 Wytaczak
TU-S40V-STFCL16 S40V-STFCL16 Wytaczak
TU-S40V-STFCR16 S40V-STFCR16 Wytaczak
TU-S40V-SVUBL16 S40V-SVUBL16 Wytaczak
TU-S40V-SVUBR16 S40V-SVUBR16 Wytaczak
TU-S50W-MTFNL16 S50W-MTFNL16 Wytaczak
TU-S50W-MTFNL22 S50W-MTFNL22 Wytaczak
TU-S50W-MTFNR16 S50W-MTFNR16 Wytaczak
TU-S50W-MTFNR22 S50W-MTFNR22 Wytaczak
TU-S50W-MTUNL16 S50W-MTUNL16 Wytaczak
TU-S50W-MTUNL22 S50W-MTUNL22 Wytaczak
TU-S50W-MTUNR16 S50W-MTUNR16 Wytaczak
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Numery EDP 7G R

NrEDP Symbol Nazwa . . . .
TU-SS0W-MTUNR22 ~ S50W-MTUNR22  Wytaczak CZQSCl Zamienne do nozy to ka Is klch
TU-S50W-MWLNLO8  S50W-MWLNLO8  Wytaczak
TU-S50W-MWLNRO8  SSOW-MWLNRO8  Wytaczak N o symeel <ruba
TU-S50W-PCLNL12 S50W-PCLNL12 Wytaczak TU-AA61 AAG1 Sruba
TU-S50W-PCLNL16 S50W-PCLNL16 Wytaczak TU-AB22 AB22 Sruba

TU-AB25 AB25 Sruba
TU-S50W-PCLNR12 S50W-PCLNR12 Wytaczak TU-ABAG AB4O cruba
TU-S50W-PCLNR16 S50W-PCLNR16 Wytaczak TU-AB50 AB50 Sruba
TU-S50W-PDUNL15 S50W-PDUNL15 Wytaczak TU-AC35 AC35 Sru E a
TU-AC93 AC93 Sruba
TU-S50W-PDUNR15  S50W-PDUNR15  Wytaczak TU-Acoa Acoa cruba
TU-S50W-SCLCL12 S50W-SCLCL12 Wytaczak TU-AD25 AD25 Sruba
TU-S50W-SCLCR12 S50W-SCLCR12 Wytaczak TU-ADA40 ADA40 Sru E a
L. . TU-AE40 AE40 Sruba
TU-SCLCLOB08D06 SCLCLO808DO06 N6z tokarski TU-AFOS AFOS Sruba
TU-SCLCL1010E06 SCLCL1010E06 N6z tokarski TU-AFO06 AFO6 Sruba
TU-SCLCL1212F09 SCLCL1212F09 N6z tokarski TU-AFO8 AFO8 Sru E a
. . TU-AF18 AF18 Sruba
TU-SCLCL1616H09 SCLCL1616H09 N6z tokarski TU-AF26 AF26 cruba
TU-SCLCL2020K09 SCLCL2020K09 N6z tokarski TU-AF38 AF38 Sruba
TU-SCLCL2020K12 SCLCL2020K12 N6z tokarski 13 2 ;:; 2 ;:; 2 ru E a
s . - ru a
TU-SCLCL2525M12 SCLCL2525M12 N6z tokarski TU-AFaa AFaa sruba
TU-SCLCRO808D06 SCLCRO808D06 N6z tokarski TU-AF47 AF47 Sruba
TU-SCLCR1010E06 SCLCR1010E06 N6z tokarski 13 2 'f‘e'f 2 igf 2 ru E a
- ru a
TU-SCLCR1212F09 SCLCR1212F09 N6z tokarski TU-AFES AF6sS sruba
TU-SCLCR1616H09 SCLCR1616H09 N6z tokarski TU-AG50 AGS50 Sruba
TU-SCLCR2020K09 SCLCR2020K09 N6z tokarski 13 : 2 2‘5) 2 2 gg 2 ru E a
- ru a
TU-SCLCR2020K12 SCLCR2020K12 N6z tokarski TU-AH13 AH13 sruba
TU-SCLCR2525M12 SCLCR2525M12 N6z tokarski TU-AH14 AH14 Sruba
TU-SDJCL1010E07 SDJCL1010E07 N6z tokarski 13 2;‘;2 ﬁ;‘;; :f“ E a
s . - ru a
TU-SDJCL1212F07 SDJCL1212F07 N6z tokarski TU-BC12 BC12 Lapa dociskow
TU-SDJCL1212F11 SDJCL1212F11 N6z tokarski TU-BF14 BF14 Lapa dociskow
TU-SDJCL1616H11 SDJCL1616H11 N6z tokarski TU-BF16 BF16 Lapa dociskow|
L. i TU-BJOG6 BJO6 Lapa dociskow
TU-SDJCL2020K11 SDJCL2020K11 Nz tokarski TU-BJ11 BJ11 Lapa dociskow]
TU-SDJCL2525M11 SDJCL2525M11 N6z tokarski Tu-BJ14 BJ14 Lapa dociskow
TU-SDJCR1010E07 SDJCR1010E07 N6z tokarski TU-BJ24 BJ24 Lapa dociskow|
L. i TUu-CD14 cCD14 Plytka podporo
TU-SDJCR1212F07 SDJCR1212F07 N6z tokarski TU-CD16 cbie Plytka podporo
TU-SDJCR1212F11 SDJCR1212F11 N6z tokarski Tu-cbD22 cp22 Plytka podporo
TU-SDJCR1616H11 SDICR1616H11 N6z tokarski TU-CE12 CE12 Plytka podporo
L. 5 TU-CE14 CE14 Plytka podporo
TU-SDJCR2020K11 SDJCR2020K11 N6z tokarski TU-CE15 CE1s Plytka podporo
TU-SDJCR2525M11 SDJCR2525M11 N6z tokarski TU-CFO09 CFO09 Plytka podporo
TU-SSSCL1212F09 SSSCL1212F09 N6z tokarski TU-CF12 CFi12 Plytka podporo
L. . TU-CF14 CF14 Plytka podporo
TU-SSSCL1616H09 $SSCL1616H09 N6z tokarski TU-CF16 CFie Plytka podporo
TU-SSSCL2020K12 SSSCL2020K12 N6z tokarski TUu-cG14 cG14 Plytka podporo
TU-SSSCL2525M12  SSSCL2525M12  Noz tokarski Tocers cos e boghore
TU-SSSCR1212F09 SSSCR1212F09 N&z tokarski TU-CG25 CG25 Plytka podporo
TU-SSSCR1616H09 SSSCR1616H09 N6z tokarski Tu-cJo6 cJoe6 Plytka podporo
TU-SSSCR2020K12  SSSCR2020K12 NGz tokarski oo pros Sk bpodRer
TU-SSSCR2525M12 SSSCR2525M12 N6z tokarski TU-DA15 DA1S Zacisk p podpor
TU-STGCL1212F11 STGCL1212F11 N6z tokarski TU-DA3S DA3S Zacisk p. podpor,
TU-STGCL1212F16 STGCL1212F16 N6z tokarski TU-DBSS DBSS Sprezyna
TU-EEO6 EEO6 Klucz
TU-STGCL1616H11 STGCL1616H11 N6z tokarski TU-EEO7 EEO07 Klucz
TU-STGCL1616H16 STGCL1616H16 N6z tokarski TU-EE15 EE15 Klucz
TU-STGCL2020K16  STGCL2020K16 Noz tokarski Toteas feas ues
TU-STGCL2525M16 STGCL2525M16 N6z tokarski TU-EE20 EE20 Klucz
TU-STGCR1212F11 STGCR1212F11 N6z tokarski TU-EJO2 EJO2 Klucz
.- . TU-EJO3 EJO3 Klucz
TU-STGCR1212F16 STGCR1212F16 N6z tokarski TU Eroa f1oa Kloes
TU-STGCR1616H11 STGCR1616H11 N6z tokarski TU-EJOS EJOS Klucz
TU-STGCR1616H16 STGCR1616H16 N6z tokarski TU-EJ25 EJ25 Klucz
TU-STGCR2020K16  STGCR2020K16  N&z tokarski To el nels D owionia
TU-STGCR2525M16 STGCR2525M16 N6z tokarski TU-HD15 HD15 Dzwignia
TU-SVJBL2020K16 SVJBL2020K16 N6z tokarski TU-HJOS HJOS Dzwignia
- . TU-HJO9 HJOS Dzwignia
TU-SVJBL2525M16 SVIBL2525M16 N6z tokarski TU M1 H1o Drwignia
TU-SVJBL3225P16 SVIBL3225P16 N6z tokarski TU-HJ16 Hi16 Dzwignia
TU-SVJBR2020K16 SVJBR2020K16 N6z tokarski TU-ICSN-432 ICSN-432 Plytka podporo
e . TU-IDSN-432 IDSN-432 Plytka podporo
TU-SVJBR2525M16 SVIBR2525M16 N6z tokarski TU-ITSN 453 TSN -433 Plvtka podporo
TU-SVJBR3225P16 SVJBR3225P16 N6z tokarski TU-IVSN-322 IVSN-322 Plytka podporo
TU-SVVBN2020K16 SVVBN2020K16 N6z tokarski TU-IWSN-433 IWSN-433  Plytka podporol
‘- . TU-JJOS JJoS N akladka
TU-SVVBN2525M16  SVVBN2525M16 N6z tokarski TU 1 119 Noklodka
TU-SVVBN3225P16 SVVBN3225P16 N6z tokarski TU-JJ15 JJ15 Nakladka
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4G Numery EDP

Plytki do odcinania i toczenia rowkow

NrEDP  Symbol
12000257 SEKT1204-ST-YG602
12000056 SEKT12T3AGTN-YG602

12000239 SEKT12T3-AL-YG200
12000271 SEKT12T3-ST-YG602
12000057 SEKT13T3AGTN-YG602
12000231 SNMX1206ANN-YG602
12000279 SPKN1203EDTR-PW-YG602
12000048 SPKN1203EDTR-YG602
12000299 SPKN1504EDTR-PW-YG602
12000049 SPKN1504EDTR-YG602
12000298 SPKR1203EDTR-PW-YG602

Nr EDP Symbol Nazwa

52000010  TDN 2002-N-YG602 Ptytka do rowkéw
52000013  TDN 3002-N-YG602 Ptytka do rowkéw
52000022  TDN 4004-N-YG602 Ptytka do rowkow
52000012  TDP 2002-P-YG602 Ptytka do rowkdéw
52000014  TDP 3002-P-YG602 Ptytka do rowkdéw
52000023  TDP 4004-P-YG602 Ptytka do rowkéw
52000019  TDY 3E-0.4-Y-YG602 Ptytka do rowkow
52000020 TDY 4E-0.4-Y-YG602 Ptytka do rowkéw
Frezowanie

Ptytki frezarskie

12000050 SPKR1203EDTR-YG602
12000223 SPMT120408-YG602/SPM
12000224 SPUN120308-YG602
12000302 TPKN1603PDTR-PW-YG602
12000062 TPKN1603PDTR-YG602
12000303 TPKN2204PDTR-PW-YG602

Nr EDP  Symbol

12000220 ADKT150508PDTR-YG602
12000217 AOMT123604PDTR-YG602
12000218 AOMT123608PDTR-YG602
12000235 APKT100305-AL-YG200
12000005 APKT100305PDTR-YG602
12000278 APKT100305-ST-YG602
12000004 APKT100308PDTR-YG602
12000003 APKT160404PDTR-YG602
12000236 APKT160408-AL-YG200
12000001 APKT160408PDTR-YG602
12000270 APKT160408-ST-YG602
12000256 APKT160408-TR-YG602
12000002 APKT160412PDTR-YG602
12000006 APKT160416PDTR-YG602
12000255 APKT160424PDTR-YG602
12000009 APMT113504PDTR-YG602
12000010 APMT113508PDTR-YG602
12000008 APMT160408PDTR-YG602
12000030 ODMT060508-YG602
12000031 ODMWO060508-YG602
12000209 OFER070405-YG602
12000032 OFMT05T308-YG602
12000233 ONMU080608-YG602
12000292 RDKT0802MO0-ST-YG602
12000284 RDKT0802MO-TR-YG602
12000035 RDKT0802MO0-YG602
12000293 RDKT10T3MO-ST-YG602
12000285 RDKT10T3MO-TR-YG602
12000041 RDKT10T3MO-YG602
12000294 RDKT1204M0-ST-YG602
12000272 RDKT1204MO-TR-YG602
12000034 RDKT1204M0-YG602
12000207 RDKWO0501MO0-YG602
12000208 RDKW0702M0-YG602
12000043 RDKW0802M0-YG602
12000040 RDKW10T3MO0-YG602
12000042 RDKW1204M0-YG602
12000245 RDMT0802MO0-YG602
12000225 RDMT0803MO0-YG602
12000246 RDMT10T3MO0-YG602
12000226 RDMT1204M0-YG602
12000227 RDMW0802M0-YG602
12000228 RDMW10T3MO0-YG602
12000229 RDMW1204M0-YG602
12000038 RPMT08T2MO0-YG602
12000036 RPMT10T3MO-YG602
12000230 RPMT1204MO0-ST-YG602
12000037 RPMT1204MO0-YG602
12000204 RPMW1003MO0-YG602
12000039 RPMW1204MO0-YG602
12000253 SDKN1203AETN-PW-YG602
12000058 SDKN1203AETN-YG602
12000288 SDKN1504AETN-PW-YG602
12000059 SDKN1504AETN-YG602
12000297 SEKN1203AFTN-PW-YG602
12000054 SEKN1203AFTN-YG602
12000296 SEKR1203AFTN-PW-YG602
12000051 SEKR1203AFTN-YG602
12000055 SEKT1204AFTN-YG602
12000237 SEKT1204-AL-YG200

Nazwa

Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska

12000063 TPKN2204PDTR-YG602
12000300 TPKR1603PDTR-PW-YG602
12000060 TPKR1603PDTR-YG602
12000301 TPKR2204PDTR-PW-YG602
12000061 TPKR2204PDTR-YG602
12000064 TPUN 160308-YG602

Nazwa

Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska
Ptytka frezarska

Narzedzia frezarskie

NrEDP  Symbol

17000083 E90-APKT10-D1622C16-L100
17000082 E90-APKT10-D16Z2W16-L85
17000085 E90-APKT10-D20Z3C20-L120
17000084 E90-APKT10-D20Z3W20-L90
17000186 E90-APKT10-D25Z3C25-L120
17000189 E90-APKT10-D3274C32-L120
17000091 E90-APKT16-D2522C20-L100
17000092 E90-APKT16-D25Z2W25-1L110
17000094 E90-APKT16-D32Z73C25-L110
17000094 E90-APKT16-D3273C25-L110
17000093 E90-APKT16-D32Z3W25-L110
17000102 E90-APMT11-D16Z2C16-L120
17000103 E90-APMT11-D2072C20-L120
17000104 E90-APMT11-D25Z4C25-L150
17000105 E90-APMT11-D32Z4W25-L110
17000107 E90-APMT16-D2522C25-L120
17000108 E90-APMT16-D32Z3W32-L110
17000005 E-RDKT08-D16Z2C16-L160
17000006 E-RDKT08-D17Z2C16-L200
17000007 E-RDKT08-D20Z2C20-L180
17000008 E-RDKT08-D2122C20-L200
17000009 E-RDKT08-D25Z3C20-L180
17000013 E-RDKT10-D20Z2C20-L180
17000014 E-RDKT10-D2172C20-L200
17000015 E-RDKT10-D25Z2C25-L180
17000016 E-RDKT10-D2672S25-L200
17000021 E-RDKT12-D25Z2C25-L180
17000022 E-RDKT12-D2672C25-L200
17000023 E-RDKT12-D3272C32-L200
17000024 E-RDKT12-D32Z3C32-L160
17000025 E-RDKT12-D33Z2C32-L200
17000003 F43-ODMTO6-D100Z7532
17000004 F43-ODMTO06-D12578540
17000001 F43-ODMTO6-D63Z5522
17000002 F43-ODMTO06-D80Z6527
17000037 F45-SEKT12-D100Z8532
17000038 F45-SEKT12-D125Z210540
17000039 F45-SEKT12-D160Z712540
17000031 F45-SEKT12-D40Z4S16
17000032 F45-SEKT12-D50Z5522
17000033 F45-SEKT12-D6324S22
17000034 F45-SEKT12-D6326522
17000035 F45-SEKT12-D80Z4S27
17000036 F45-SEKT12-D8027S27
17000087 F90-APKT10-D40Z4516
17000088 F90-APKT10-D5027522
17000203 F90-APKT10-D6328522
17000181 F90-APKT16-D100Z8532
17000182 F90-APKT16-D12579540
17000095 F90-APKT16-D5025522

Nazwa

Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Gtowica frezarska
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
Frez trzpieniowy
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NrEDP  Symbol

17000096 F90-APKT16-D6326522
17000097 F90-APKT16-D80Z27527
17000109 F90-APMT16-D5025522
17000110 F90-APMT16-D6326522
17000111 F90-APMT16-D80Z7S27
17000019 F-RDKT10-D40Z5S16
17000020 F-RDKT10-D5026S22
17000028 F-RDKT12-D40Z4S16
17000029 F-RDKT12-D5075S522
17000030 F-RDKT12-D6376522
17000010 M-RDKTO08-D16Z2M08
17000011 M-RDKT08-D20Z2M10
17000012 M-RDKT08-D25Z3M12
17000017 M-RDKT10-D20Z2M10
17000018 M-RDKT10-D25Z3M12
17000026 M-RDKT12-D25Z22M12
17000027 M-RDKT12-D32Z3M16

Nazwa

Frez trzpieniowy

Frez trzpieniowy

Frez trzpieniowy

Frez trzpieniowy

Frez trzpieniowy

Gtowica frezarska

Gtowica frezarska

Gtowica frezarska

Gtowica frezarska

Gtowica frezarska

Frez (wkrecana koncowka)
Frez (wkrecana koncowka)
Frez (wkrecana koricdwka)
Frez (wkrecana koricdwka)
Frez (wkrecana korcowka)
Frez (wkrecana koncowka)
Frez (wkrecana koricdwka)

Czesci zamienne do narzedzi frezarskich

Nr EDP Symbol
18000005 TP072505
18000006 TP154008
18000007 TP205013
18000008 TP082505
18000010 TP154009
18000011 TP204510
18000012 TP153507
18000001 TPWFTPO7
18000002 TPWFTPO8
18000003 TPWFTP15
18000004 TPWFTP20

Nazwa
$rubka do APKT10/APMT11

$rubka do APKT16/APMT16/RDKT10

$rubka do ODMTO06
Srubka do RDKTO8
$rubka do RDKT12
Srubka do SEKT1204
Docisk do RDKT12
Kluczyk Torx Plus 07
Kluczyk Torx Plus 08
Kluczyk Torx Plus 15
Kluczyk Torx Plus 20

Wiercenie

NrEDP  Symbol

32000001 WCMX050308-YG602
32000002 WCMX06T308-YG602
32000003 WCMX040208-YG602
32000004 WCMX080412-YG602
32000005 SPMX050204-YG602
32000006 SPMX060204-YG602
32000007 SPMX07T308-YG602
32000008 SPMX090408-YG602
32000009 SPMX110408-YG602
32000010 SPMX140512-YG602
32000011 SPMX050204-ST-YG602
32000012 SPMX060204-ST-YG602
32000013 SPMX07T308-ST-YG602
32000014 SPMX090408-ST-YG602

Nazwa

Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet
Ptytka do wiertet

Numery EDP 7G R
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